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KATA PENGANTAR 

Dengan mengucapkan puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa karena telah 

memberikan Rahmat dan hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan 

laporan Praktik Kerja Industri sebagai syarat kelulusan program Diploma II serta 

mencapai Ahli Muda pada program studi Teknik Pembuatan Benang di Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.  

Penulisan Laporan Praktik Industri merupakan pertanggung jawaban dari  

pelaksanaan praktik industri bagi mahasiswa program D-II sebagai syarat 

kelulusan di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

Laporan praktik industri ini disusun berdasarkan pengalaman dan data-data yang 

diperoleh selama melaksanakan praktik kerja industri di PT. Delta Dunia Tekstil II. 

Dan semoga kedepannya laporan ini dapat digunakan sebagai pembelajaran atau 

petunjuk untuk membuat laporan atau mencari informasi yang dibutuhkan bagi 

pembacanya, Laporan ini telah diupayakan disusun sebaik mungkin, namun 

apabila ada kritik dan saran dari berbagai pihak akan sangat bermanfaat guna 

penyempurnaan dimasa mendatang. 

Apresiasi dan ucapan terimakasih yang sebesar-besarnya kepada berbagai pihak 

yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan laporan 

praktik kerja industri ini, antara lain kepada : 

1. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan rahmat serta hidayah-Nya 

sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan ini tanpa halangan suatu 

apapun. 

2. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, MM selaku Direktur AK-Tekstil Solo. 

3. Bapak Wawan Ardi  Subakdo, ST, MT selaku Pembantu Direktur. 

4. Bapak Hamdan S Bintang, ST, MM selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang  

5. Bapak dan ibu Dosen AK-Tekstil Solo yang telah memberikan bimbingan dan 

ilmu selama di kelas sehingga dapat penulis gunakan sebagai bekal dalam 

membuat laporan. 

6. Bapak Ahmad Darmawi, ST.M.Eng selaku Dosen pembimbing Laporan 

Tugas Akhir di PT.Delta Dunia Tekstil II. 
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7. General Manager PT. Delta DuniaTekstil II. 

8. Bapak Yustari Adi S selaku Personalia PT. Delta DuniaTekstil II. 

9. Bapak Sri Nahwan selaku Manager di PT. Delta Dunia Tekstil II.  

10. Ibu Sri Lestari selaku Kepala Trainer di PT. Delta Dunia Tekstil II  yang telah 

membimbing kami selama melaksanakan Praktik Kerja Industri.  

11. Seluruh Karyawan yang telah membantu saya dalam melaksanakan Praktik 

Kerja Industri. 

12. Kedua Orang Tua penulis yang selalu memberikan dukungan baik doa 

maupun finansial sehingga penulis diberi kelacaran dalam pembuatan 

Laporan. 

13. Teman-teman yang telah membantu saya dalam membuat Laporan ini yang 

tidak bisa saya sebutkan satu per satu. 

14. Serta semua pihak yang telah membantu menyelesaikan laporan Praktik 

kerja Industri yang belum penulis sebutkan. 

Semoga Tugas Akhir ini dapat bermanfaat bagi penulis serta pihak-pihak yang 

turut membantu dalam pembuatan Tugas Akhir ini dan yang membaca dapat 

memperoleh pengetahuan serta pembelajaran baru. 

  

Surakarta, 03 juli 2020 

 

 

 

 

        Herlandy Prizeafitri Wiyanto 
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat wajib untuk 
menyelesaikan pendidikan Diploma II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan 
mengembangkan ilmu yang didapat.  Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT. 
Delta Dunia Tekstil II yang beralamatkan di Pondok, Grogol, Kecamatan 
Sukoharjo, Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. Perusahaan ini merupakan anak 
perusahaan dari PT. DUNIATEX. Hasil yang dikeluarkan oleh perusahaan ini 
merupakan benang. Benang dibuat melalui proses yang cukup panjang yaitu 
pertama serat kapas dalam bentuk bale akan diproses pada mesin blowing disini 
serat akan diurai dan dibersihkan setelah itu akan disuapkan oleh chute feed ke 
mesin carding hasil yang dikeluarkan oleh mesin carding berupa sliver, setelah itu 
sliver akan lakukan peregangan di mesin drawing, kemudian dimasukkan ke mesin 
flyer untuk memperkecil material agar mudah di suapkan ke mesin ring spinning, 
pada mesin ring spinning hasil dari roving diubah menjadi benang dalam bentuk 
cop, setelah itu benang akan digulung kembali oleh mesin winding dalam entuk 
cone. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari tanggal 17 Juni 2020 sampai 

dengan 6 Juli 2020. Pokok pembahasan yang di ambil adalah pengamatan 
pengasaman top roll pada proses polyester, pencampuran asam dilakukan agar 
top roll menjadi kenyal, pencampuran dilakukan sesuai dengan takaran sesuai 
dengan prosedur yang telah ditentukan. Pencampuran  1 : 2, 2 : 1 dan 1 : 3 yaitu 
terdiri dari pengeras dan pengencer perbandinganya sesuai dengan kebutuhan. 
Misalnya  perbandinganya 1 : 2 dan 2 : 1 digunakan untuk serat sintetis. 
Sedangkan 1 : 3 digunakan dalam proses alami. Pengasaman harus dilaksanakan 
dengan tepat karena jika sedikit saja ada kesalahan dalam perbandingan 
pengasaman maka top roll tersebut akan sering lapping dan galer.  


