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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat wajib untuk
menyelesaikan pendidikan Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT.
Delta Dunia Tekstil Il yang beralamatkan di Pondok, Grogol, Kecamatan
Sukoharjo, Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. Perusahaan ini merupakan anak
perusahaan dari PT. DUNIATEX. Hasil yang dikeluarkan oleh perusahaan ini
merupakan benang. Benang dibuat melalui proses yang cukup panjang yaitu
pertama serat kapas dalam bentuk bale akan diproses pada mesin blowing disini
serat akan diurai dan dibersihkan setelah itu akan disuapkan oleh chute feed ke
mesin carding hasil yang dikeluarkan oleh mesin carding berupa sliver, setelah itu
sliver akan lakukan peregangan di mesin drawing, kemudian dimasukkan ke mesin
flyer untuk memperkecil material agar mudah di suapkan ke mesin ring spinning,
pada mesin ring spinning hasil dari roving diubah menjadi benang dalam bentuk
cop, setelah itu benang akan digulung kembali oleh mesin winding dalam entuk
cone. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari tanggal 17 Juni 2020 sampai
dengan 6 Juli 2020. Pokok pembahasan yang di ambil adalah pengamatan
pengasaman top roll pada proses polyester, pencampuran asam dilakukan agar
top roll menjadi kenyal, pencampuran dilakukan sesuai dengan takaran sesuai
dengan prosedur yang telah ditentukan. Pencampuran 1:2,2:1dan 1: 3 yaitu
terdiri dari pengeras dan pengencer perbandinganya sesuai dengan kebutuhan.
Misalnya perbandinganya 1 : 2 dan 2 : 1 digunakan untuk serat sintetis.
Sedangkan 1 : 3 digunakan dalam proses alami. Pengasaman harus dilaksanakan
dengan tepat karena jika sedikit saja ada kesalahan dalam perbandingan
pengasaman maka top roll tersebut akan sering lapping dan galer.
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