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RINGKASAN

Praktek Kerja Industri itu sendiri merupakan langkah perwujudan, pelatihan dan pem-
belajaran yang dilaksanakan didunia industri yang relevan dengan dengan kompe-
tensi (kemampuan) mahasiswa sesuai bidangnya. Alasan utama mengapa para ma-
hasiswa harus memiliki bekal ilmu pengetahuan dasar sesuai bidangnya agar dalam
pelaksanaan Praktek Kerja Industri tidak mengalami kendala yang berarti dalam pen-
erapan limu Pengetahuan dasar yang kemungkinan besar dalam proses praktek kerja
industri mendapatkan ilmu-ilmu baru yang tidak diajarkan di perguruan tinggi terkait.
Pelaksanaan praktik kerja industri itu sendiri dilakukan guna untuk memenuhi tuntu-
tan akademik, di mana mahasiswa pada praktik kerja industri kali ini bertujuan untuk
memenuhi mata kuliah pada semester empat selain itu Praktek Kerja Industri mampu
mengembangkan kemampuan mahasiswa khususnya mahasiswa Diploma Dua
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, sekaligus memba-
has materi yang dimilikinya. Dimana para mahasiswa akan mendapatkan pengala-
man di dunia usaha. Selain memenuhi kewajiban Akademik, diharapkan kegiatan ter-
sebut dapat menjadi penghubung antara dunia industri dengan dunia pendidikan ser-
ta dapat menambah pengetahuan dunia industri sehingga mahasiswa akan mampu
mengatasi persaingan di dunia kerja dan juga merupakan langkah awal bagi maha-
siswa untuk menyesuaikan diri dengan industri yang nanti akan ditempati PT Delta
Dunia Textile Il merupakan salah satu dari perusahaan tekstil yang ada di daerah
Kota Solo. Bertempat di Solo Baru Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. Didirikan
pada tahun 1974. Hasil produksi di PT Delta Dunia Textile Il adalah benang. Pada
departemen spinning, alur proses pembuatan benang ini adalah: material (bahan
baku) kapas masuk ke dalam mesin Blowing, kemudian disuapkan ke mesin Carding
melalui chut feed, lalu dilakukan peregangan di mesin Drawing, kemudian disuapkan
ke dalam mesin Roving, dan selanjutnya diproses di Ring Spinning, kemudian
digulung di mesin Winding dan terakhir pengepakan di bagian packing. Untuk
menghasilkan benang yang kualitasnya baik maka perlu perencanaan produksi,
pengendalian produksi, pengendalian mutu serta perawatan mesin. Dalam kesem-
patan untuk melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) Semester 4 di PT
DUNIATEX ini lebih difokuskan di mesin carding, PKL telah menemukan berbagai
masalah yang terjadi diproses carding, salah satunya adalah terjadinya nep tinggi pa-
da sliver carding, di karenakan pembersihan kurang di perhatikan dan di tes di oleh
Alat yaitu NATI untuk mengecek nep. Penyebab terjadinya nep kuranganya perhatian
kebersihan lingkungan, mesin, dan pekerja yang kurang disiplin menjaga kebersihan.
Dan cara mengantisipasi dengan cara membersihkan lingkungan daerah mesin
carding dan sparepart. Dalam pembahasan yang sudah dilakukan pada bab sebe-
lumnya bisa kita tarik kesimpulan bahwa, kebersihan pada sekitar mesin mem-
berikan pengaruh yang besar terhadap kualitas sliver, yakni jumlah nep yang lebih
sedikit .



