LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

PT. DAN LIRIS

Kasus Praktik : Penyebab dan Penanganan Long Pick pada Mesin
Tsudakoma ZA 205 Unit Weaving Il

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma Il Di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :

VAJRA YOGA MAHENDRA
NIM : 1702062

TEKNIK PEMBUATAN KAIN TENUN

AKADEMI KOMUNITAS
INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA
2019



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

PT. DAN LIRIS

Kasus Praktik : Penyebab dan Penanganan Long Pick pada mesin
Tsudakoma ZA 205 Unit Weaving Il

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma Il Di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :

VAJRA YOGA MAHENDRA
NIM : 1702062

TEKNIK PEMBUATAN KAIN TENUN

AKADEMI KOMUNITAS
INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA
2019



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

PT. DAN LIRIS

Kasus Praktik : Penyebab dan Penanganan Long Pick pada mesin
Tsudakoma ZA 205 Unit Weaving Il

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma Il Di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :

VAJRA YOGA MAHENDRA
NIM : 1702062

TEKNIK PEMBUATAN KAIN TENUN

Pembimbing : Soeharjo, Bk.Teks.

AKADEMI KOMUNITAS

INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

2019



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
PT. DAN LIRIS

Kasus Praktik : Penyebab dan Penanganan Long Pick pada mesin
Tsudakoma ZA 205 Unit Weaving Il

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma Il Di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :

VAJRA YOGA MAHENDRA
NIM : 1702062

TEKNIK PEMBUATAN KAIN TENUN

Pemhimh_ipg

i

(Soeharjo, Bk.Teks.)

AKADEMI KOMUNITAS

INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

2019



DISETUJUI DAN DISAHKAN OLEH

Ketua Penguji Tanggal
o Zﬂ{ 1019
‘ ”
( Soeharjo, BK.Teks. )
K.etua Program Studi Tanggal
o
(P 7

( Adhy Prastyo Eko P, S.T.P.MT )

BLnteng, M.Pd )

Direktur [ Tanggal

( Drs. Abdillah




Hend Office  Kairaban Banaran Kecsmater Seogol V
[

PT DAN LIRS f\ b
£

= UKAR
PO BOX 188 Saia 57100 ul’-
Tulp (B2 271) 740888, 714400 (Hurting) ‘5.. SBS o
Fas (B2 274) 728227 T4OTTT
Wabmiln  www daniiria com CERTENCATE 1000/ 0108

S - N
Nomor: 663  /DL-UM-PERSN/VII/2019

Yang bertanda tangan dibawah ini, menerangkan bahwa :

* Nama ¢ 1. Abdul Kholiq NIM 1702001
2. Anis Belanida Jatsy NIM 1702007
3. Dwi Nur Alissa NIM 1702015
4.Rinka Dwi Atmoko NIM 1702027
5.Rizana Kenti Juliani NIM 1702050
6.Try Cahya Utama NIM 1702055
7.Vajra Yoga Mahendra NIM 1702062

*  Program Studi : Teknik Pembuatan Kain Tenun

¢ Institusi : Akademik Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta

Benar-benar telah melaksanakan Kuliah Kerja Lapangan/Magang di PT.Dan Liris — Sukoharjo,
pada tanggal 12 Juni-23 Agustus 2019

Demikian Surat Keterangan ini dikeluarkan untuk bisa dipergunakan sebagaimana mestinya.

Dikeluarkan di : Sukoharjo
Padatanggal ~ :  Agustus 2019

PT. DAN LIRIS - SUKOHARJO




KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan rahmat dan

karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir.

Praktik Industri merupakan salah satu mata kuliah yang wajib ditempuh oleh
seluruh mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Laporan Tugas Akhir ini disusun sebagai salah satu syarat dalam
memenuhi tugas untuk dapat mengikuti Uji Kompetensi Akhir, praktik ini
dilaksanakan selama kurang lebih dua bulan di PT. Dan Liris khususnya di Unit

Weaving Il. Terimakasih pula penulis sampaikan kepada :

1. Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

2. Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST, M.T selaku Pembantu Direktur

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

3. Bapak B. Harrison Silaen selaku penanggung jawab Praktik Kerja

Lapangan di PT. Dan Liris

4. Bapak Dadang Oksi, Bapak Nur Kholis, Bapak Sarmadi, Bapak Zaen di
PT. Dan Liris

5. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.TP, M.T selaku Ketua Program
Studi Teknik Pembuatan Kain Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta

6. Serta teman dan sahabat di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta, khususnya pada program studi Teknik

Pembuatan Kain Tenun

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam laporan ini, baik dari
materi maupun teknik penyajiannya. Mengingat kemampuan dan pengetahuan
penulis yang terbatas, oleh karena itu kritik dan saran yang membangun sangat

diharapkan.



Semoga laporan ini dapat memberi manfaat untuk menambah ilmu dan
pengetahuan bagi para pembaca, khususnya untuk teman-teman dari program
studi Teknik Pembuatan Kain Tenun, dan umumnya untuk teman-teman program

studi Teknik Pembuatan Benang dan Teknik Pembuatan Garmen.

Surakarta, 9 September 2019

Penulis,

Vajra Yoga Mahendra
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RINGKASAN

PT. Dan Liris merupakan salah satu perusahaan yang mengalami perkembangan
cukup pesat di bidang industri tekstil. PT. Dan Liris adalah perusahaan terpadu
yang berdiri sejak tanggal 25 April 1974 yang bergerak dalam sektor Spinning,
Weaving, Finishing & Printing, dan Garment. PT. Dan Liris menggunakan
berbagai macam tipe mesin untuk memproduksi kain greige atau kain mentah
antara lain, Mesin Air Jet Loom, Mesin Rapier dan Mesin Jacquard. Loom atau
pertenunan adalah tahap akhir perjalanan benang menjadi kain. Untuk
menghasilkan kain yang berkualitas, maka perlu adanya perencanaan produksi,
pengendalian produksi, pengendalian mutu, serta perawatan mesin. Dengan
diadakannya praktik kerja lapangan yang dilaksanakan pada tanggal 12 Juni
2019 sampai dengan 23 Agustus 2019 yang bertempatan di Unit Weaving Il PT.
Dan Liris, sebagai pemenuh syarat kelulusan pendidikan tingkat Diploma Dua
(D2). Dengan ini penulis dapat mengambil pengamatan tentang penyebab dan

penanganan long pick pada mesin Tsudakoma ZA 205 Unit Weaving II.
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