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RINGKASAN 

 

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus 
dipenuhi oleh semua mahasiswa di Akademi Komunitas Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan 
di PT Panca Bintang Tuggal Sejahtera yang beralamat di Desa Manang, 
Kecamatan Grogol, Sukoharjo. Selama praktik di industri, penulis telah 
melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau flow process mulai dari proses 
warping sampai pertenunan dan inspect. Akan tetapi dalam pembuatan laporan 

ini mengambil atau mendalami pada bagian pertenunan yang sedang 
memproduksi jenis kain konstruksi CD 40 4720 90/70/127 dari konstruksi 
tersebut dapat diketahui tentang kualitas kain yang telah diproses. Pertenunan 
merupakan suatu proses menyilangkan benang lusi dengan benang pakan 
sehingga membentuk suatu anyaman. Kemudian setelah kain diproduksi pada 
proses pertenunan kemudian kain tersebut di periksa pada proses inspect.  
Proses Inspect bertujuan untuk mengetahui kualitas kain yang telah diperiksa di 
mesin inspect. Pada saat proses pertenunan terdapat masalah yang dapat 
mengganggu kualitas kain karena adanya faktor-faktor yang mempengaruhinya 
baik dari segi bahan baku, mesin, SDM ataupun yang lainnya. Pada saat 
berlangsungnya pengamatan pada laporan inspect ditemukan banyaknya kain 
yang berkualitas BS (Bellow Standart, dari laporan inspect tersebut menunjukkan 
bahwa jenis kain cacat tertinggi yang menghasilkan kain BS (Bellow Standart) 

yaitu jenis cacat kain sobek. Kemudian penulis melakukan pengamatan lebih 
lanjut terhadap laporan mekanik pada mesin shuttle loom, dari pengamatan 
tersebut ditemukan banyaknya mesin yang berhenti dikarenakan kain sobek. 
Setelah melakukan pengamatan pada mesin, ditemukan bahwa faktor yang 
menjadi penyebab jenis cacat kain sobek yaitu faktor mesin. Upaya untuk 
meminimalisir cacat kain sobek yaitu dengan cara menyetel bagian mesin yang 
berhubungan dengan shedding motion, picking motion dan beating motion.  
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