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RINGKASAN

PT Kemilau Kharisma Sejahtera merupakan perusahaan yang bergerak dibidang
tekstil yang sedang berkembang diera ini. PT Kemilau Kharisma Sejahtera
berlokasi di JI. Raya Solo-Sragen Km. 13, Desa Kebak, Kecamatan Kebakkramat,
Kabupaten Karanganyar, Provinsi Jawa Tengah. Perusahaan ini memproduksi
kain greige dengan jenis anyaman polos dan anyaman twill. Proses pertenunan
terdiri dari beberapa proses, meliputi proses persiapan, proses produksi kain tenun
dan proes pemerikasaan hasil kain tenun. Proses persiapan di PT Kemilau
Kharisma Sejahtera terdiri dari beberapa tahapan, yaitu proses warping, proses
sizing, proses reaching, proses tying, proses rewinding dan proses prin winder.
Setelah melalui proses persiapan dilanjutkan dengan proses produksi kain tenun,
di PT Kemilau Kemilau Kharisma Sejahtera memiliki 3 mesin tenun, yaitu mesin
tenun shuttle, mesin tenun air jet loom dan mesin tenun rapier. Pengamatan
Praktik Kerja Lapangan ini dilakuan pada proses produksi kain tenun
menggunakan mesin shuttle. Setelah kain tenun selesai diproduksi, maka kain
tersebut harus dilakukan pemeriksaan kualitasnya di bagian Inspecting.
Pemeriksaan kualitas ini bertujuan untuk memastikan kualitas kain yang dibuat
untuk customer dalam kualitas yang baik. Untuk menjadi perusahaan tekstil yang
maju, kepercayaan dan kepuasan customer harus sangat diperhatikan.
Perusahaan harus menjamin kain yang dihasilkan berkualitas baik sehingga tidak
terjadi keluhan dari customer. Salah satu cacat kain yang pernah mendapat
keluhan dari customer adalah cacat kain sisa pakan teranyam. Cacat kain sisa
pakan teranyam adalah cacat kain yang terjadi dari benang sisa pakan yang
masuk kembali ke dalam anyaman kain. Untuk mengatasi masalah tersebut perlu
dilakukan perbaikan terhadap mesin terutama terhadap cutter hammer dan sikat
agar potongan sisa benang pakan menjadi pendek dan tidak teranyam kembali.
Selain itu perlu dilakukan perawatan yang terjadwal agar masalah serupa tidak
terjadi kembali.

Vii



