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KATA PENGANTAR

Puji syukur Alhamdulillah penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas limpahan
rahmad dan karunia-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja
Lapangan di PT Bintang Asahi Tekstile Industri, serta berhasil untuk
menyelesaikan Tugas Akhir sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar
Diploma Il pada Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun. Penulis
menyadari bahwa penyelesaian dalam menyusun Laporan Praktik Kerja
Lapangan / Tugas Akhir ini berkat dukungan dan doa dari berbagai pihak
sehingga Laporan Praktik Kerja Lapangan / Tugas Akhir ini dapat terselesaikan.

Oleh karena itu saya mengucapkan terimakasih kepada:

e Bapak dan Ibu tercinta yang tiada henti mendukung dan mendoakan
penulis,

e Politeknik STTT Bandung dan para dosen yang telah berperan aktif
dalam proses penyelenggaraan pendidikan di Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta,

e |buHartanti Dewi, S.ST., MM. selaku dosen pembimbing yang telah
memberi bimbingan dalam melakukan penulisan laporan ini,

e Bapak Usaid Syawahidul Chaq, S. Kom selaku instruktur yang telah
memberi arahan kepada penulis selama melakukan penyusunan
Tugas Akhir,

e Bapak Agus Surono, selaku Kepala Bagian Personalia yang telah
memberi pengarahan selama melakukan praktik kerja di industri,

e Bapak Purwadi, selaku Kepala Bagian Departemen Weaving Shuttle yang
telah menuntun penulisdalam melakukan praktik industri,

e Para karyawan karyawati weaving shuttle yang telah membantu dalam
penyusunan tugas akhir,

e Saya sendiri Pandan Wangi untuk tetap positif dan menjadi diri sendiri,

¢ Teman-teman seperjuangan Noverly, Landung, Mylenia, Kiki, Dimas,
Chandra, Dika, Tyas, Nastiti

Atas dukungan yang diberikan dalam melaksanakan kegiatan tugas akhir di PT

Bintang Asahi Textile Industri dari awal hingga akhir.



Penulis menyadari bahwa laporan kerja lapangan ini masih banyak kekurangan,
maka dari itu penulis tidak menutup diri terhadap kritik dan saran yang bersifat

membangun demi kesempurnaan laporan ini.

Penulis

(Pandan Wangi)
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RINGKASAN

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan praktik kerja lapangan dari
tanggal 20 Juni sampai 30 Agustus 2019 di PT Bintang Asahi Tekstile Industri.
Selama praktik di industri, telah melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau
flow proses dari pertenunan, mulai dari proses winding, warping, sizing, reaching
ataupun tying, weaving dan inspecting. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini
mengambil atau mendalami pada bagian penghanian atau warping, yang sedang

memproses jenis konstruksi %125” dari konstruksi tersebut dapat

mengetahui tentang alur proses dalam penghanian, perencanaan produksi,
pengendalian produksi sampai mengetahui waktu proses bejalan. Pada saat
melakukan pengamatan di lapangan ditemukan permasalahan pada proses
warping yang mengganggu proses produksiyaitu tingkat kekerasan hardness
yang berbeda yang terjadi saat proses berjalan. Untuk mengatasi permasalahan
tersebut dipakailah cara menggunakan metode sebab dan penanganannya yang
dianggap salah satu metode yang baik, dalam metode tersebut terdapat
pemecahan masalah yang dipakai untuk menyelesaikan permasalahan pada
proses produksi di mesin warping antara lain: penyetelan tension yang salah,
pengaturan creel, pengadaan suku cadang, penyetelan sisir tidak merata, sistem
hidrolis yang rusak, kurangnya kebersihan pada mesin,kurangnya pengecekan
atau kontroling. Untuk mengatasi permasalahan yang ada pada proses warping
dilakukan dengan cara perawatan, perbaikan, dan pengawasan dalam mengatasi
permasalahan hardness pada mesin penghanianRRC GA 128-1800.



