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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Data kerusakan kain Bulan Juni 2019 sebelum mesin diperbaiki 

Tabel 1.1 Data kerusakan kain Bulan Juni 2019 

Jenis Kerusakan 
Minggu 

1 Meter 
Minggu 

2 Meter Minggu 3 Meter 

Mrenyeng 13,13% 152 12,36% 168 7,87% 81 

Ambrol 3,03% 42 6,74% 70 10,11% 114 

Bolong 16,16% 213 0,00% 269 15,73% 233 

Kotor 1,01% 7 8,99% 0 0,00% 0 

Pinggiran rusak 2,20% 46 11,24% 125 4,49% 38 

Renggang 20,18% 194 27,76% 107 22,27% 243 

Sobek 14,14% 198 8,99% 217 15,73% 143 

Oli 21,12% 141 4,49% 73 7,87% 46 

Salah pakan 7,07% 147 3,37% 82 6,74% 87 

Netting 1,10% 4 3,37% 48 5,62% 86 

Pakan loncat 1,01% 7 0,00% 0 1,12% 20 

Pakan rangkap 0,00% 0 1,12% 16 0,00% 0 

Teyeng 0,00% 0 3,37% 51 1,13% 9 

Putus lusi 
blandang 0,00% 0 0,00% 0 0,00% 0 

Pickbr 0,00% 0 1,12% 7 1,12% 7 

    1148   1231,75   1105,25 
Sumber : PT Sekar Lima Pratama 2019 
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Lampiran 2 Data kerusakan kain bulan Juli 2019 setelah mesin di perbaiki 

Tabel 1.2 Data kerusakan kain Bulan Juli 2019 

Jenis 
Kerusakan 

Minggu 
1 Meter 

Minggu 
2 Meter 

Minggu 
3 Meter 

Minggu 
4 Meter 

Mrenyeng 12,75% 135 12,75% 118 15,58% 215 12,77% 170 

Ambrol 12,54% 171 8,51% 123 6,49% 21 9,93% 130 

Bolong 19,61% 183 19,15% 164 15,58% 141 20,57% 240 

Kotor 1,96% 11 0,00% 0 1,30% 3 0,71% 2 

Pinggiran 
rusak 4,90% 91 6,38% 77 2,60% 55 11,35% 217 

Renggang 17,65% 263 15,65% 72 13,78% 110 9,54% 212 

Sobek 14,14% 213 21,28% 317 22,08% 188 14,18% 326 

Oli 4,90% 61 10,64% 77 5,19% 23 9,22% 133 

Salah 
pakan 0,98% 2 7,45% 90 10,39% 79 2,84% 35 

Netting 1,96% 19 4,26% 44 3,90% 49 3,55% 78 

Pakan 
loncat 1,96% 49 0,00% 0 1,30% 17 0,00% 0 

Pakan 
rangkap 0,00% 0 0,00% 0 1,30% 15 0,00% 0 

Teyeng 0,98% 7 0,00% 0 0,00% 0 0,71% 28 

Putus lusi 
blandang 0,00% 0 0,00% 0 0,00% 0 0,00% 0 

Pickbr 0,00% 0 0,00% 0 0,00% 0 0,00% 0 

    1203   1081,25   913,75   1568,3 
Sumber : PT Sekar Lima Pratama 2019 
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Lampiran  3 Data grade IM di inspecting 

 

Tabel 1.3 Data grade IM di inspecting 

GRADE 
LEBAR KAIN 

L < 50 INCHI L > 50 INCHI 

A 0 ≥P≤0,8 0 ≥ p ≤ 0,9 

B 0,8 <P ≤1,2 0,9 < P ≤ 1,3 

C-1 1,2 < P ≤1,5 1,3 < P ≤ 1,6 

C-2 1,5 <P∞ 1,6 < P ≤∞ 

C-3 

Cacat kain karena:   

teation, lusi double,  Idem 

salah sisir, temple   

mark panjang.   
Sumber PT Sekar Lima Pratama 2019 

 

 

Tabel 1.4 Data Cacat Kain Di Inspecting 

NO JENIS CACAT BATASAN/KETENTUAN STANDAR POIN 

1 PAKAN 
DOBEL/DOUBLE 

PICK 

<5 INCH DICABUT TIDAK DIPOIN 

  >5 INCH - 0,5 LEBAR KAIN 5 

  >0,5 LEBAR- LEBAR KAIN 10 

  SEPANJANG KAIN DIPOIN BIASA, GRADE 
SESUAI HASIL POIN 

2 PAKAN RAPAT 1 HELAI BENANG TIDAK DIPOIN 

  2 HELAI -< 2MM 5 

  ≥2 MM 10 

  SEPANJANG KAIN DIPOIN BIASA, GRADE 
SESUAI HASIL POIN 

3 PAKAN 
RENGGANG 

1 HELAI BENANG TIDAK DIPOIN 

  2 HELAI -< 2MM 5 

  ≥2 MM 10 

  SEPANJANG KAIN DIPOIN BIASA, GRADE 
SESUAI HASIL POIN 

4 SISA PAKAN 
TERTENUN 

MAKSIMUM 2 TEMPAT PER 
YARD 

DIPERBAIKI/DICABUT DAN 
TIDAK DIPOIN 

  LEBIH DARI 2 TEMPAT/YARD 5 

  SEPANJANG KAIN C3 

5 LUSI PUTUS <5 INCH DIPERBAIKI TIDAK DIPOIN 
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  ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH 10 

  SEPANJANG KAIN BS 

6 TEMPLE MARK ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH - 1 YARD 10 

  SEPANJANG KAIN C3 

  SOBEK SEPANJANG KAIN BS 

  LETAK TEMPLE MARK <0,5 
INCH DARI BATAS BADAN 
DENGAN PINGGIR KAIN 

TIDAK DIPOIN 

7 DOUBLE LUSI ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH - 1 YARD 10 

  SEPANJANG KAIN C3 

  >0,5 INCH DARI BATAS 
BADAN DENGAN PINGGIRAN 

C3 

8 SALAH CUCUK ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH - 1 YARD 10 

  SEPANJANG KAIN C3 

  >0,5 INCH DARI BATAS 
BADAN DENGAN PINGGIRAN 

C3 

9 SISIR RAPAT ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH - 1 YARD 10 

  SEPANJANG KAIN C3 

10 SISIR 
RENGGANG 

≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH - 1 YARD 10 

  SEPANJANG KAIN C3 

11 BENANG 
TIMBUL 

MAKSIMUM 2 TEMPAT PER 
YARD 

DIPERBAIKI TIDAK DIPOIN 

  LEBIH DARI 2 TEMPAT/YARD 5 

  SEPANJANG KAIN C3 

  PARAH SEPANJANG KAIN BS 

12 PINGGIRAN 
RUSAK 

≥5 INCH - 10 INCH 5 

  >10 INCH - 1 YARD 10 

  SEPANJANG KAIN BS 

Sumber : PT Sekar Lima Pratama 2019 
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Lampiran 5 Tata Letak (Layout) di Bagian shuttle loom 

 

Sumber : tata letak mesin di bagian produksi di PT Sekar Lima Pratama 2019 

Gambar 1.1 Tata letak mesin shuttle loom 
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Lampiran 6 Layout perusahan PT Sekar Lima Pratama 

 

 

Sumber : Produksi PT Sekar Lima Pratama 2019 

Gambar 1.2Layout perusahaan PT Sekar Lima Pratama 
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Lampiran 7 Roda gigi pick aus 

Sumber : PT Sekar Lima Pratama 2019 

Gambar 1.3 Roda gigi pick aus 

 

 

Roda gigi roll parut aus 

 

Sumber : PT Sekar Lima Pratma 2019 

Gambar 1.4 roda gigi roll parut aus 
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