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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan
pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana mengaplikasikan dan mengembangkan
ilmu yang didapat selama perkuliahan di kampus. Praktik kerja lapangan dilakukan
pada tanggal 18 Februari 2022 sampai 7 Maret 2022. Metode yang digunakan
untuk pengambilan data yaitu observasi dan wawancara. Praktik kerja lapangan
dilakukan di PT Mataram Tunggal Garment yang terletak di Sleman, Yogyakarta.
Didirikan pada awal tahun 1992 dan diresmikan pada 6 Mei 1992 oleh Sri Sultan
Hamengkubuwono X. PT Mataram Tunggal Garment merupakan perusahaan
swasta nasional yang memproduksi pakaian wanita. PT Mataram Tunggal
Garment memiliki standar kualitas tinggi serta dapat disesuaikan dengan
keinginan buyer. Pada bagian diskusi mengambil permasalahan yang terjadi di
departemen finishing bagian handmade. Selama kegiatan praktik kerja lapangan
di departemen finishing, ditemukan beberapa defect jahitan pada proses
pemasangan hook and bar Pants Style XYZ. Permasalahan yang terjadi
menyebabkan jahitan harus dibongkar dan diperbaiki. Masalah tersebut yaitu
jahitan tidak kencang, hook and bar miring, dan jahitan tembus. Dari masalah
tersebut, yang diangkat menjadi bahan pembahasan pada tugas akhir yaitu jahitan
tidak kencang pada pemasangan hook and bar Pants Style XYZ karena paling
sering terjadi sehinga krusial untuk dibahas. Apabila masalah tersebut tidak
ditangani, maka akan sering dilakukan rework sehingga menghambat output
produksi. Faktor penyebab dari masalah tersebut berasal dari manusia,
material, metode, dan mesin. Faktor dari manusia yaitu dikejar target dan
waktu. Faktor dari material yaitu benang yang digunakan terlalu panjang.
Faktor yang berasal dari metode yaitu benang kurang ditarik dan posisi
hook and bar yang salah sehingga membuat hook and bar tidak menempel
pada permukaan kain. Kemudian faktor mesin yaitu jarum tumpul.
Berdasarkan faktor penyebab permasalahan tersebut, penyelesaian yang
dilakukan yaitu mengingatkan operator untuk berhati-hati ketika menjahit,
kualitas produk juga harus diperhatikan selain mengejar kuantitas produksi,
serta dibuat poster agar dapat dilihat dan diingat. Kemudian pada saat
melakukan pemasangan hook and bar pastikan benang sudah ditarik
hingga ujung dan tahan hook and bar dengan jempol hingga hanya
menyisakan bagian lubang yang dijahit saja. Serta gunakan jarum yang
tajam.
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