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LAMPIRAN

Lampiran 1 Faktor penyebab pakan putus dan palet gembos di mesin pirn winder

Berikut penyebab pakan putus di mesin pirn winder :

1. Ring washer pada jalur yang dilalui benang dimesin pirn winder tajam.

2. Ujung kertas cones rusak sehingga dapat mengakibatkan benang mudah
putus.

3. Kualitas benang di cones jelek akibat perlakuan kurang baik selama
perjalanan menuju mesin pirn winder.

4. Tension terlalu tinggi

Berikut penyebab palet gembos di mesin pirn winder :
1. Ring tension pada jalur kurang piringan sehingga tegangan benang kurang

2. Benang tidak melelui jalur yang seharusnya dilewati
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Lampiran 2 Tata letak PT Sekar Lima Pratama

Keterangan

‘Warping

: Sizing

: Reaching

: Tying
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Lampiran 3 Kondisi stop motion kotor
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Lampiran 4 Kondisi stop motion bersih
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Lampiran 5 Kondisi cutter
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Lampiran 6 Kondisi palet lepas control karena penyetelan peletak palet kosong
tidak sesuai
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Lampiran 7 Kondisi peer tension kotor
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Lampiran 8 Kondisi peer tension bersih
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Lampiran 9 Penampakan dalam peer tension

3

58



Lampiran 10 Kondisi palet panjang tidak sama
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Lampiran 11 Kondisi palet aus
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Lampiran 12 Laker 608 baru

61



Lampiran 13 Laker 6001
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Lampiran 14 Laker 6002
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Lampiran 15 Kondisi part spindel aus dan baru

Part spindel aus

Part spindel baru
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Lampiran 16 Kondisi peer spindel aus
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Lampiran 17 Kondisi peer spindel baru
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Lampiran 18 Kondisi kebersihan mesin yang kurang
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Lampiran 19 Kondisi kebersihan mesin yang baik
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Lampiran 20 Kondisi mesin pirn winder yang dapat mengakibatkan palet bengkok
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Lampiran 21 Kondisi lepas control (mblandang) akibat cutter tidak simetris
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Lampiran 22 Kondisi mesin pirn winder lepas control (mblandang)
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Lampiran 23 Kondisi mesin pirn winder normal
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