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RINGKASAN

PT Sekar Lima Pratama merupakan salah satu perusahaan tekstil di kabupaten
Karanganyar yang menghasilkan kain tenun greige. Proses produksi kain tenun
greige dimulai dari bahan baku berupa benang. Benang dibagi menjadi dua, yaitu
benang lusi dan benang pakan. Setiap benang memiliki alur proses masing-
masing sebelum dianyam menjadi satu pada proses pertenunan. Alur proses
benang lusi meliputi warping, sizing, reaching/tying, loom, dan inspecting.
Sedangkan alur proses benang pakan meliputi pirn winder, loom, dan inspecting.
Karena benang lusi dan benang pakan melewati berbagai macam proses
sebelum akhirnya diproses di loom, maka perlu dilakukan perencanaan yang
seksama seperti kebutuhan benang, kebutuhan obat kaniji, alokasi mesin tenun,
sampai dengan waktu rencana kirim kepada buyer. Benang pakan memiliki
peranan penting pada proses pertenunan, sehingga kualitasbenang pakan harus
terjaga dengan baik. Untuk menjaga kualitas benang pakan perlu adanya
pengendalian mutu yang meliputi raw material (bahan baku benang pakan),
proses produksi (proses di mesin pirn winder) dan produk (hasil gulungan dari
mesin pirn winder). Dalam proses penggulungan di mesin pirn winder terjadi
berbagai permasalahan, permasalahan yang terjadi seperti benang pakan lepas
control (mblandang), benang pakan putus, palet gembos dan palet kusut. Dari
permasalahan benang pakan lepas control pada mesin pirn winder dapat
diketahui faktor penyebab dan mencari penyelesaian yang masih mungkin
dilakukan. Diantara faktor penyebab yang dapat menimbulkan benang pakan
lepas control, antara lain yaitu spare part aus, preventif maintenace tidak berjalan
sesuai jadwal, kualitas benang kurang baik, penyetelan mesin pirn winder kurang
sesuai, kebersihan area kerja kurang. Dari faktor penyebab yang telah
disebutkan, penyelesaian yang mungkin dilakukan yaitu mengganti atau
memperbaiki spare part yang aus, menerapkan preventif maintenance sesuai
jadwal, melakukan komplain ke spinning bahwa benang tidak sesuai standar
produksi, melakukan pengecekan rutin setelan mesin pirn winder, menjaga
kebersihan area kerja.
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