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RINGKASAN 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan pada tanggal 19 Juni 2019 di 
PT Bintang Asahi Textile Industri, tepatnya di departemen weaving shuttle loom 
selama praktik industri telah mengamati alur proses mulai dari persiapan sampai 
dengan pengecekan kain atau inspecting. Di dalam laporan ini, mengambil pada 
bagian warping untuk mengamati proses produksi dengan kontruksi 

68 ×54

C30s ×C30s
125 lot 141160 setelah melakukan pengamatan dapat mengetahui juga 

perencanaan produksi, pengendalian produksi, pemeliharaan mesin dan 
perbaikan mesin. Permasalahan yang paling dominan pada proses warping 
adalah putus benang. Banyak faktor yang dapat menimbulkan terjadinya putus 
benang, yang ditemukan di lapangan adalah material: benang tipis dan cones 
rusak, manusia: kurangnya kebersihan pada mesin, metode: penanganan 
benang yang kurang tepat. Solusi dari masalah – masalah tersebut, pada saat 
proses warping melakukan pengecekan, pemeliharaan dan perbaikan agar tidak 
sering terjadi putus benang. 


