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9. Ari istiawan yang menemani dan memberi dukungan. 

10. Teman-teman terbaik yang telah membantu dan mendukung sehingga 

tugas Laporan Praktik Industri ini dapat terselesaikan.  

11. Seluruh staf dan karyawan PT.Kusuma Sandang Mekarjaya. 

 

Penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini masih jauh dari kesempurnaan. 
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pembaca dan pengalaman bagi penulis. 
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RINGKASAN 
 

PT. Kusuma Sandang Mekarjaya merupakan perusahaan swasta yang bergerak 

di bidang industri tekstil. Pada awalnya, perusahaan ini didirikan oleh Bapak 

Muwardi beserta istrinya Ny. Oey Siu Lan, Bapak Ari Susanto, dan Bapak Ujang 

Budi Santoso pada tanggal 18 Juni 1989 dengan ijin Pemerintah nomor 

59/DJAJ/T/1989 sebagai perusahaan industri, dan ijin sebagai perusahaan tekstil 

nomor 503/1169/1989. Perusahaan beroperasi di Jalan Raya Wates km 7,4 

Ngentak, Gamping, Sleman, DI Yogyakarta. PT. KSM diresmikan oleh Presiden 

Soeharto bersama dengan 435 perusahaan industri lainnya. 

PT Kusuma Sandang Mekarjaya merupakan salah satu perusahaan tekstil yang 

bergerak dalam kegiatan industri pemintalan benang dan pembuatan kain greige. 

Namun pada penulisan kali ini akan menjelaskan kegiatan industri untuk 

pembuatan kain greige. Proses pembuatan kain greige dimulai dari bahan baku 

yang berupa benang dan kemudian melewati berbagai proses di persiapan 

berupa warping, sizing, dan reaching dengan tujuan untuk memperlancar proses 

pembuatan kain di loom. PT Kusuma Sandang Mekarjaya menggunakan 2 mesin 

untuk memproduksi kain mentah (greige) yakni mesin tenun shuttle dan mesin 

tenun rapier. Pada pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan ini difokuskan pada 

pengamatan bagian loom atau pertenunan.  

Dalam kegiatan produksi pembuatan kain greige, khususnya pada bagian 

weaving atau pertenunan akan ditemukan berbagai permasalahan. Dalam tugas 

akhir ini penulis melakukan analisa pada salah satu masalah yang ada dibagian 

pertenunan, yaitu adanya cacat pada kain yang disebabkan oleh jarum sensor 

pakan yang mengakibatkan kain terlihat berlubang dan berefek pada 

menurunnya kualitas dan grade (nilai) kain. Maka penulis menindak lanjuti 

permasalahan tersebut yang akhirnya akan mendukung perkembangan 

perusahaan serta meningkatkan kualitas karyawan. 

 


