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RINGKASAN

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan
di industri selama 60 hari kerja di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta
Merlin Dunia Tekstile V atau yang biasa disebut dengan PT DMDT V. Selama
praktik di industri, penulis telah melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau
flow process dari pertenunan, mulai dari proses penghanian (warping),
penganjian (sizing), Pencucukan (reaching), Pertenunan (weaving), sampai
dengan Inspecting. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini penulis mengambil
atau mendalami pada bagian penganjian (sizing). Pada saat proses penganjian
ada perlakuan pengeringan (drying) pada setiap benang yang di kanji. Pada saat
melakukan proses pengkanjian dilakukannya pengamatan berupa pemeriksaan
suhu terhadap setiap silinder pengering (cylinder dryer). Pada saat proses
pengamatan terdapat masalah yaitu adanya perbedaan suhu pada silinder
pengering dengan suhu aktual yang diatur pada inverter. Perbedaan ini
disebabkan adanya masalah berupa terjadinya kondensasi yang tinggi pada
steam wuap yang disalurkan pada silinder pengering. Upaya untuk
pencegahannya berupa perlakuan penyetelan dan perawatan pada bagian
silinder pengeringdan pipa-pipa steam uap.



