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MOTTO 

“ Sesuatu yang paling menyenangkan yaitu disaat kita bisa menyenangkan orang 

tua, 

sesuatu yang paling membahagiakan adalah disaat kita dapat membahagiakan 

orang tua, 

dan sesuatu yang memotivasi saya untuk tetap semangat menjalani hidup 

sampai saat ini ialah orang tua “ 

- Miko Indrianto 
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KATA PENGANTAR 

Dengan mengucapkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, atas 

limpahan rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan dan 

sekaligus dapat menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL)  di PT Delta 

Merlin Dunia Textile V. Laporan ini disusun berdasarkan hasil  Pelaksanaan 

Kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL)  di PT Delta Merlin Dunia Textile V  yang 

dimulai pada tanggal 17 Juni 2019 sampai dengan 23 Agustus 2019. 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini ditulis sebagai acuan atau referensi untuk 

adik tingkat atau mahasiswa angkatan selanjutnya, agar kedepannya dapat 

digunakan sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk umum, namun apabila ada 

kritik dan saran dari berbagai pihak akan sangat bermanfaat guna 

penyempurnaan di masa mendatang, Semoga buku ini dapat memberikan 

manfaat bagi pembaca.  

Serta apresiasi dan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua 

pihak yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, antara lain: 

1. Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.  

2. Teknik Pembuatan Kain tenun Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 

Produk Tekstil Surakarta.  

3. PT DELTA MERLIN DUNIA TEKSTIL V.  

4. Bapak Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.  

5. Bapak Hendi Dwi Hardiman,S.ST.,M.T., selaku Pembantu Direktur 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.  

6. Bapak  A. Chalim Toha, bk. Teks, SH. Selaku dosen pembimbing Tugas 

Akhir. 

7. Bapak  Hefni Rosyadi selaku dosen pembimbing penulisan Tugas Akhir. 

8. Bapak Sony Fajar Prasetia selaku kepala bagian persiapan. 

9. Karyawan karyawati Departemen Weaving Unit A yang sudah berbagi 

pengetahuan dan pengalaman dengan ikhlas. 

10. Kedua orang tua dan keluarga atas motivasi dan dorongan serta do'a.  
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11. Tidak lupa teman-teman yang turut memberi bantuan dalam penyusunan 

laporan ini yang tidak dapat disebutkan satu persatu.  

12. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut 

membantu dalam penyusunan Tugas Akhir. 

Penulis berharap tugas akhir ini dapat memberikan manfaat bagi penulis dan 

para pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan dengan penulisan 

tugas akhir ini. 

Surakarta, 11 Agustus 2019 

          Penulis 

 

        MIKO INDRIANTO 
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RINGKASAN 

 

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus 
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan 
di industri  selama 60 hari kerja di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta 
Merlin Dunia Tekstile V atau yang biasa disebut dengan PT DMDT V. Selama 
praktik di industri, penulis telah melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau 
flow process dari pertenunan, mulai dari proses penghanian (warping), 
penganjian (sizing), Pencucukan (reaching), Pertenunan (weaving), sampai 
dengan Inspecting. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini penulis mengambil 
atau mendalami pada bagian penganjian (sizing). Pada saat proses penganjian 
ada perlakuan pengeringan (drying) pada setiap benang yang di kanji. Pada saat 
melakukan proses pengkanjian dilakukannya pengamatan berupa pemeriksaan 
suhu terhadap setiap silinder pengering (cylinder dryer). Pada saat proses 
pengamatan terdapat masalah yaitu adanya perbedaan suhu pada silinder 
pengering dengan suhu aktual yang diatur pada inverter. Perbedaan ini 
disebabkan adanya masalah berupa terjadinya kondensasi yang tinggi pada 
steam uap yang disalurkan pada silinder pengering. Upaya untuk 
pencegahannya berupa perlakuan penyetelan dan perawatan pada bagian 
silinder pengeringdan pipa-pipa steam uap. 

 


