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RINGKASAN

PT Kemilau Kharisma Sejahtera merupakan perusahaan yang berkembang di
bidang tekstil, produk yang dihasilkan dari PT Kemilau Kharisma Sejahtera
berupa kain greige dengan anyaman polos. Tentu terdapat masalah di dalam
setiap proses produksi, selama melaksanakan kegiatan prakerin penulis
menemukan masalah yang sering terjadi dalam proses produksi khususnya di
mesin RRC Shuttle Loom Tipe 56 pada nomor mesin 0306 yaitu Teropong tak
sampai (nabrak). Setelah melakukan identifikasi berdasarkan pengamatan
penulis dalam proses pertenunan memiliki 5 gerakan utama dan 3 gerakan
tambahan, yaitu Sheding motion, Picking Motion, Beating Motion, Let off, Take
Up gerakan tambahan warp stop, Weft Stop dan Shuttle Change. Salah satu
gerakan pokok pertenunan yang sangat berpengaruh dan dapat menyebabkan
teropong tak sampai (nabrak) adalah gerakan pemukulan (picking motion).
Penyebab teropong tak sampai (nabrak) adalah penyetelah picking yang tidak
tepat. Apabila permasalahan tersebut tidak segera diatasi maka akan
mengakibatkan perusahaan mengalami kerugian mulai dari material maupun non
material, sehingga perlu adanya perawatan agar masalah tersebut bisa di
antisipasi, perlu adanya pembinaan terhadap karyawan termasuk kepada
mekanik, perlunya motivasi kerja dan teori perawatan sehingga permasalahan

tersebut dapat dihindari.



