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e Teman-teman dan sahabat di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta, khususnya pada program studi Teknik
Pembuatan Kain Tenun angkatan 2017.

Akhir kata penulis mengucapkan Alhamdulillah, semoga Allah SWT selalu
menyertai langkah penulis. Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam
penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini baik dalam segi teknik penyajian
materi maupun pembahasan. Demi kesempurnaan laporan Praktik Kerja
Lapangan ini, saran dan kritik yang sifatnya membangun sangat diharapkan oleh
penulis. Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat memberi manfaat
untuk menambabh ilmu dan pengetahuan bagi para pembaca.
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Penulis

(Dwi Nur Alissa)
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RINGKASAN

PT Dan Liris adalah salah satu perusahaan yang mengalami perkembangan
cukup pesat di bidang industri tekstil khususnya di unit weaving Il. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di PT. Dan Liris yang beralamat di Kelurahan Banaran,
Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo 57193, Jawa Tengah. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan mulai tanggal 12 Juni sampai dengan 23 Agustus 2019,
yang bertempat di Unit Weaving Il. Salah satu proses penentu kelancaran
produksi di proses Loom atau pertenunan yaitu proses warping (penghanian).
Selama proses penghanian berlangsung terdapat suatu permasalahan yang
akan menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil oleh penulis
adalah Penyebab dan Penanganan Warping Break Tinggi pada Konstruksi
887047 Benang CD 40 di mesin warping Benninger type V-creel 101938. Pada
permasalahan tersebut hasil dari pengamatan penulis warping break pada
konstruksi 887047 Benang CD 40 cukup tinggi jumlah putus benangnya selama
beberapa kali proses. Jika proses penghanian terjadi putus benang yang
lumayan tinggi otomatis mesin akan sering berhenti sehingga waktu untuk doffing
akan lebih lama dan juga mempengaruhi pada kualitas gulungan benang yang
ada pada beam hani untuk proses selanjutnya. Praktik Kerja Lapangan ini
difokuskan pada penyebab dan penanganan warping break tinggi pada
konstruksi 887047 Benang CD 40, yang mana penyelesaian permasalahan
tersebut di tinjau dari cara handling bahan baku dan perbaikan beberapa bagian
mesin  yang menyebabkan putus benang di mesin warping tersebut.
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