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RINGKASAN 

PT Kusuma Sandang Mekarjaya (KSM) merupakan salah satu perusahaan tekstil 

yang bergerak dalam kegiatan industri pemintalan benang dan pembuatan kain 

grey. Namun  dalam penulisn ini dijelaskan kegiatan industri untuk pembuatan 

kain grey, dimana  proses dari pembuatan kain grey dimulai dari bahan baku 

yang berupa benang. Benang melewati proses warping, sizing, reaching, 

weaving, inspecting, folding, packing, hingga proses penyimpanan di gudang 

kain.Dalam proses kegiatan produksi pembuatan kain grey, khususnya pada 

bagian weaving atau pertenunan akan ditemukan berbagai permasalahan. 

Dalam Tugas Akhir  ini  penulis melakukan analisa pada salah satu masalah 

yang ada dibagian pertenunan yaitu, Cacat berlubang di tepi kain pada Mesin 

Tenun Shuttle. Metode yang digunakan adalah pengamatan di weaving unit dua. 

Dari hasil pengamatan maka didapatkan beberapa penyebab yang 

mengakibatkan cacat pada kain di mesin tenun shuttle. Salah satu penyebab 

utama masalah tersebut adalah ring tample yang aus, ring temple yang macet, 

nomor ring temple tidak sesuai Ne atau tersumbat sisa benang pakan. Selain 

pada masalah mesin lingkungan, manusia, bahan baku maupun metode yang 

digunakan juga menjadi faktor penyebab terjadinya cacat belubang di tepi kain. 

Permasalahan tersebut akan berdampak pada kualitas kain yang dihasilkan. 

Dengan  demikian berbagai  permasalahan tersebut harus segera dielesaikan 

dan ditindak lanjuti, yang  nantinya  akan berpengaruh terhadap kelancaran 

proses produksi dan  kualitas yang dihasilkan . Sehingga pada akhirnya akan 

mendukung  berlangsungnya  perkembangan  perusahaan serta meningkatkan 

kesejahteraan karyawan. dari permasalahan tersebut penulis akhirnya 

mengambil  studi  kasus  penyebab  dan  penanganan  cactat  berlubang   ditepi 

kain pada yang di proses dengan mesin shuttle handle 56” 1515 MZA,


