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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Tuhan YME karena dengan karunia-Nya,

penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan di PT Sekar Lima Pratama,

serta berhasil untuk menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan  tampa

hambatan yang berarti. Di dalam laporan ini penulis banyak mendapatkan

dukungan, bantuan dan doa dari berbagai pihak sehingga Laporan Praktik Kerja

Lapangan ini dapat terselesaikan dengan baik. Oleh karena itu penulis

mengucapkan terimakasih kepada:

1. Tuhan yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-Nya.

2. Orang tua serta keluarga yang selalu mendukung serta mendoakan.

3. Bapak Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas

Industri Tekstil Dan ProdukTekstil Surakarta.

4. Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST,MT. selaku Wakil Direktur Umum

Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta.

5. Bapak Yunus Nazar, S.ST dan Bapak Danu Prasetyo, A.Md selaku wakil

kelas di prodi teknik pembuatan kain tenun.

6. Bapak Tjutju Imam Soeparno, Bk.Teks, selaku Dosen pembimbing dalam

penyusunan laporan ini.

7. Bapak Suhardi. selaku. Pembibing prakerin dan Pembimbing II.

8. Karyawan dan karyawati PT. Sekar Lima Pratama yang sudah berbagi

pengalaman dan pengetahuan dengan sabar.

9. Teman-teman seperjuangan yang saya cintai dan saya banggakan,

berkat kerjasama kita bisa menyelesaikan praktik kerja lapangan sampai

selesai.
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Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan laporan ini masih jauh dari kata

sempurna, hal ini dikarenakan keterbatasan pengetahuan dan pengalaman

penulis. Oleh karena itu saran dan kritik yang membangun sangat penulis

harapkan. Semoga penulisan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat

memberikan manfaat bagi para pembaca dan pihak-pihak yang memerlukan.

Surakarta,  23 Agustus 2019

Penulis

(BAGINDA PERMANA C.)
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RINGKASAN

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus

dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil

Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan di

industri yaitu PT. Sekar Lima Pratama. Selama praktik di industri, telah

melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau flow proses dari pertenunan,

mulai dari proses warping sampai pertenunan dan inspecting. Akan tetapi dalam

pembuatan laporan ini mengambil atau mendalami pada bagian perawatan

mesin atau maintenance yang terjadi saat proses pertenunan dari perawatan

tersebut dapat mengetahui tentang jenis dan waktu perawatan pada proses

pertenunan Pada saat proses pertenunan terdapat waste berupa benang sisa

palet pada setiap mesin. Pada saat melakukan proses pertenunan dilakukan

pengamatan berupa pemeriksaan ukuranwaste terhadap setiap mesin. Pada saat

proses pengamatan terdapat masalah yaitu adanya perbedaan jumlah gulungan

benang sisa palet(waste) pada benang yang diproses. Perbedaan ini disebabkan

adanya masalah pada teropong, bentuk gulungan palet dan penyetelan feeler

yang tidak standart. Upaya untuk pencegahannya berupa perlakuan penyetelan

dan perawatan pada bagian feeler dan picking motion.


