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Lampiran 2 Struktur Organisasi Weaving
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Lampiran 3 Laporan Harian Operator Mesin
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Lampiran 4 Laporan Harian Operator Mesin 2T1 selama 3 Shift
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Lampiran 5 Tata Letak Mesin
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Lampiran 6 Tabel Target Panjang Berdasarkan Pick
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Lampiran 7 Lembar Penilaian Penyetelan Mesin

K: M PENILAIAN SETTING MESIN
T
STANC
no e (AR QUALITAS
1 ‘Sudut sisir dengan Lade e 202 ~Cek 2 sisi, 1 sisi kalau sudah sesuai boleh 3
2 Sudut Fly Back 2 ssi LS E Fiy Back Lentur - 3
3 ‘Sudut Kepala Keplekan 865°+015 Kepala Keplekan bergerak maju mundur lentur 3
4 Sudut Bracket Top-Guard 865°+016 Satu sudut sesuai sudah Oke 3
5 | Sisir bisa goyang ke depan, belakang dan atas Tidak lebih 0,4 Z 2
6 Sisirbisa nalk turun Tidak lebih 1,6 Sisi Pres, cek bisa goyang depon belakang 3 itk | 2
7 Sisir gerak kanan kiri Tidak boleh lebih 0,8 e 2 o
8 Siir dengan Shultle Race FTkener perpel tangeh fidak Rasakan dengan tangan ditekuk 3 UK 2
9. Longgar rapat shutie di Transplate Sesuai Dengan jari digeser ringan tidak seret 2
32+0 Luar diihat dasi depan 1uar, seisih jarak tropong ke
10 Shuttle Box HS tinggi rendah s Ly 2 -
o Luar diraba pakal tropong
3240
-08
1 Shuttle Box T Cek sela - sela Tropong dengan Shuttle Box 2
Luar -08
Waltu Pembukaan L] Ukur dari muka sisi ke Breast Beam bagian dalam | 2
12| Twil 9° +5
| TS . Putar engkol ke bawah picking Bowl dengan picking
13 Waktu Picking Motion 9 216 — . 2
| e . Putar engkol, posisi picking Bowl dengan picking "
14 Picking - Stroke 1 Pl peking Bowl e 2
15) Putaren Picking Bowl Licin tidak macet 2
16| DONORMNG IR E - Tidak lebih 1,8 Jarak picking waktu memukul luar dan dalam Bowl | 2
=l Pada posisi picking stick ditarik full kebelakang celah
b Buffer Protector . tidak lebih dari 1,6 mm 3
1§ oS Com Sck dengan bantalan Side lever ( | Bantalan UdaK boleh Aus dari | Baut dar pcker bekas,Jika pakai kayu ok boleh |
! Buffer protector ) retak
193] Ukuran panjang pendek Buffer Band * Tidak boleh ke depan Tropong tidak boleh mental 1 B
20 Picking Nose Tidak lebih dari 9,5 mm Divkur 2
21 Fungsi Let OfF motion Gerak & Ringan 2
2 Posisi Temple Cutter Depan 1,5mm Tidak boleh nabrek shutte race dan sisir 1
Bawah 3 - 6 mm
px} Fungs Temple Cutter Tidak boleh lewat cutter | Sisa tidak lebih dari 15,9 mim ( sisa benang pakan) | 2
Catch "Duck Bill & Stop Finger tidak | Bent Siider bisa menurunkan pelepas sisi dengan
2 Bent Slder Bowl Lever porsm ey i pl 2
Kebka engkol ke bawah pas Bent Siider dengan Bent Siider Bowl harus
2 Bent Sider Bracket picking time 9"celah antara 0,8 - | bersinggungan pada waktu TMB Bow tidak boleh | 1
. 1,6mm lebih dari Bent Sider
26 Jarak filler dengan Kepala Palet 16 mm dalamnya 1,5 mm 2
27| Cross Spindle Hooker Cross Spindie Hooker tidak boleh aus lebih 6ari 0,8 | 2 ]
= Posis A& Knocking Silnder Tk boleh benglok Posis Passing Siider mentok full NSY tidak melebinl | 3 1
maju-munur Tidak Febih @2 0,5 mm .
29 | Pl Front Torgue ’EJ'W Ringan & Lentur F'“’”“"“"“’“’::m‘z'l‘;ﬂw“"“‘“‘““ 2 L \
Ot SN | covang kanan-kir Tidak lebih dari 0,5 mm
|30 | Posisi Front Tongue turun dengan Transplate y T
ﬁmikﬂlmn Lertur & fingan :
31| Posisi Front-Snap | maju-mungur Tidak lebih 08 | e Waktu per Fronsnap diepas, Fronsnap harus |
o ek b G i, ringan gerakanmya
32 Sudut Frontsnap & Trans-Plate - _E . Pakal Guide (Mall) 3
33| Jarak antara Front-Snap atas dengan Trans- 8+ 0, T
Plate o
34| Kepala Keplekan bawah dengan Trans-Plate 13208 Pakai Guide Keplekan 7,0 - 10,4 1
35 Q17 dengan Trans-plat 0 1
36| Trans-Plate dengen Bracket Top Guard Jika Bracket Top Guard tidak halus tdak usah divkur | 1
37 Posgisi Shuttie-Swell ketika tropong masuk Depan Rapat belakang 3 - 4 mm lﬂlell tidak sesuai per plate menekan terlalu keras 1 I
Yetika tropong masuk Jarak 8
38] Jarak tinggi Trans-Plate dengan Top Guard | tropong dengan Top Guard 1,6 z
Dalam 24 -4 Jarak antara Frontsnap dengan K201 ketika diganal
39 Front-Snap dengan K-201 T 1524 i 5 2
a0 Possi Pushing-Siider nyodok Rata keluar 0,8 mm z
a1 Bagian depan Front-5nap tropong Toleransi 0,8 mm 1
a2 Kelurusan Magazine Tolerans! 0,8 mm Di-Lot pakai benang z
a Keluar Tropong harus rata Setengah ""i?“":" Tropong 3
a4 Sudut Magazine h AL Dua Magazine Leg harus rata di siku pakai Guide 3
45|  Tinggi Magarine dengan Trans-Plate 16+ 02 mm 1
46| Jarax Pushing Sider dengan tropong 48-73mm 2
Posis: N3Y waktu nyodok Pushing Sider harus e 2
a7 P oo tidak lebin dari 0,4 mm ; ]
“4a | PUSH Sier posis baut bintang dengan 6 | Alms bavan 08 mm_| 2
. ketika nyodok pas tengah-tengah Kanan kiri % menyentuh pas 5
Wesin Gjaiankan. Tidak boleh  dar| jumiah tropong
a5 ‘Tropong Aus Tidak boleh tergores melebihi 100 mm (10cm ) 3
50| Possi Oper Gagal dan miring pengamannya | OPeT NG RS melepes 2
51 3 As utama tidak boleh panas ‘Diraba pakai tangan setelah jalan 7 jam 3
N utama harus
52 3 As utama tidak boleh kocak Tidak lebih dari 0,4 mm Waltu akan P‘mm:’ '” 2
Tutup 108 pully Kampas & pengaman tropong Diusahakan harus ada 8 tutup idak boleh
53 Tetup 100 ully amass & pery Befungsi B htup bk 2
(54 miwﬁ—bﬂhnnmxmmf 1
ang
s5 Semua baut / Sparepart [Tidak boleh aus / retak dipasang 2
30gr standart dikurangi 2
56 Kondisi Tropong Tingaltidak bolen_t 0.émm Di atas tropong tidak standart 10
Lebar tdak boleh & 0.2 mm lapor ke Ka.Bag | Wa. Kabag / Ka.Pabrik
NILAT RATA-RATA = s I
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PERNYATAAN TATA TERTIB
PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA AKADEMI KOMUNITAS
INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

Yang bertanda tangan dibawah ini, saya mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta :

Nama : Arif Suranto

NIM / Program Studi : 1702010/Teknik Pembuatan Kain Tenun

Alamat Rumah : Kantongan, Triharjo, Sleman, Sleman, Yogyakarta

Nama Orang Tua : Parman

Alamat Orang Tua : Kantongan, Triharjo, Sleman, Sleman, Yogyakarta

Menyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dengan ketentuan sebagai berikut:

1.

2.

S

)
©

Bersedia menaati semua peraturan dan tata tertib yang berlaku
dilembaga/perusahaan/pabrik, dan menjaga sopan santun.

Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjaan seperti karyawan pada
lembaga/perusahaan/pabrik tempat Praktik Kerja Lapangan.

Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh pimpinan
lembaga/perusahaan/pabrik tekstil dan garmen kepada dosen pembimbing di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Setelah menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan, segera melaporkan dan menyerahkan
laporan kerja lapangan kepada Ketua Program Studi Studi Teknik Pembuatan Kain
Tenun disertai dengan surat keterangan selesai Praktik Kerja Lapangan dari
lembaga/perusahaan/pabrik.

Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama Praktik Kerja
Lapangan melanggar ketentuan/peraturan lembaga/perusahaan/pabrik atau Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta bila dipandang berbuat sesuatu
yang dapat merugikan nama baik almamater.
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Surakarta, 6 Agustus 2019
\efug sragram Studi TPK Yang menyatakan,
{EXSTIL 5, %
N o
7
P, S.TP, M.T) . (Arif Suranto)

T; i/ea 2009111001 NIM. 1702010



L K AKADEMI KOMUNITAS
\p Kementerian . icray rexerioan propuk TEKETIL SURAKARTA

W Perindustrian Jalan Ki Hajar Dewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126
4  REPUBLIK INDONESIA Telp : 0274-6792696 Fax : 0271-67926
Kode Dokumen Tanggal Terbit
FORMULIR Revisi Halaman

JADWAL BIMBINGAN PRAKTEK KERJA LAPANCAN (PKL)

VAT Sucanks e

Nama Mahasiswa

NIM Arerelo e ettt
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Lembar Perbaikan Laporan PKL

Dengan ini dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari:
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NIM LT R
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Judul L Yorgebals . clan Penoncanan | Teradinga. . Patas. Palian .

telah diperbaiki sesuai dengan saran perbaikan dari dosen pembimbing dan penguiji.
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No Posisi Reviewer | Nama Reviewer Tanggal Tanda Tangan
Perbaikan
1 Dosen
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3 Dosen Penguji
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