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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, karena berkat Rahmat dan 

Karunia-Nya penulis mampu menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan 

yang dilaksanakan di PT Kusuma Sandang Mekarjaya.Laporan praktik kerja 

lapangan ini disusun sebagai salah satu syarat memperoleh gelar D2 pada 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, dengan 

identifikasi masalah “Penyebab dan Penanganan Terjadinya Putus Pakan pada 

Mesin Tenun Shuttle TypeGA615D”. 

Dapat terselesaikannya Laporan Praktik Industri ini tidak terlepas dari bantuan 

banyak pihak. Melalui kesempatan ini, dengan segala kerendahan hati, penulis 

ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada : 

1. Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd. selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta, 

2. Bapak Hendi Dwi Hardiman,S.ST,M.T. selaku Pembantu Direktur 

Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta, 

3. Bapak Adhy Prastyo Eko P., S.T.P., M.T.selaku Kepala Progran Studi 

Teknik Pembuatan Kain Tenun di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 

Produk Tekstil Surakarta, 

4. Bapak Abdul Chalim Toha, BK. Teks., SH. selakudosen pembimbing 

teknis dari Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta, 

5. Ibu Nungky Amalia Imran, S.Kom. selaku dosen pembimbing penulisan 

dari Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, 

6. Seluruh dosen dan staf Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk 

Tekstil Surakarta, 

7. Bapak Iwan Sutanto selaku Direktur di PT Kusuma Sandang Mekarjaya, 

8. Bapak Gun Gun Gunawan, ST, M.T. selaku HRD di PT Kusuma Sandang 

Mekarjaya, 

9. Bapak Rudi Hartono, Ibu Suryatini, Ibu Beti , Bapak Hendri, Bapak 

Triwiyanto, Mas Debby selaku pembimbing dan trainerdi PT Kusuma 

Sandang Mekarjaya, 

10. Bapak dan Ibu tercinta yang dengan tulus memberi dorongan, semangat, 

dan doa yang bermanfaat, 
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11. Teman-teman semua yang sudah membantu dalam pembuatan laporan 

ini, 

12. Semua pihak yang sudah membantu terselesaikannya laporan kerja 

lapangan ini yang tidak dapat penulis sebut satu persatu. 

 

Semoga segala bantuan yang telah diberikan kepada penulis mendapat balasan 

yang setimpal dari Allah SWT. Penulis menyadari masih banyak kekurangan 

dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini baik dalam teknik 

penyajian materi maupun pembahasan. Demi kesempurnaan laporan ini, saran 

dan kritik yang sifatnya membangun sangat penulis harapkan. Semoga karya 

tulis ini bermanfaat dan dapat memberikan sumbangan yang berarti bagi pihak 

yang membutuhkan. 

 

Surakarta, 20 Agustus 2019 

Penulis, 

 

 

 

Arif Suranto 
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RINGKASAN 

PT Kusuma Sandang Mekarjaya merupakan perusahaan industri manufaktur dan 
perusahaan tekstil.PT Kusuma Sandang Mekarjaya berdiri pada tahun 1989 
yang diresmikan langsung oleh Persiden Soeharto tanggal 18 Juni 1989.PT 
Kusuma Sandang Mekarjaya menggunakan 2 mesin untuk memproduksi kain 
mentah (Greige) yaitu mesin Shuttle dan mesin Rapier.Pada pelaksanaan Praktik 
Kerja Lapangan pelaksanaan pengamatan dilaksanakan di bagian Loom atau 
pertenunan, Loom adalah tahap akhir perjalanan benang menjadi kain.Untuk 
menghasilkan kain yang berkualitas di pertenunan maka perlu adanya 
perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu, serta 
perawatan mesin.Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan pada unit Weaving2 
PT Kusuma Sandang Mekarjayakurang lebih selama dua bulan mulai tanggal 12 
Juni 2019 sampai dengan  23 Agustus  2019 yang dilaksanakan sebagai 
pemenuh syarat kelulusan pendidikan tingkat D2 ( Diploma II ).Pengamatan 
dilakukan pada mesin tenun Shuttle, pada Praktik Kerja Lapangan ini, penulis 
mengambil pengamatan yang berjudul “Penyebab dan Penanganan Terjadinya 
Putus Pakan pada Mesin Shuttle TypeGA615D”. Permasalahan tersebut 
merupakan salah satu penyebab turunnya efisiensi produksi tenun.Untuk 
meminimalkan jumlah mesin yang mengalami kerusakan, perusahaan 
mengupayakan berbagai tindakan salah satunya adalah melakukan perawatan 
pada mesin (preventive maintenance) yang bertujuan untuk mencegah terjadinya 
kelainan-kelainan pada mesin tenun. Selain perawatan pada mesin, 
pengendalian mutu produk juga harus diperhatikan dengan cara melakukan 
pengontrolan terhadap masing-masing mesin produksi agar kerusakan yang 
terjadi pada mesin produksi dapat terpantau dan kendala-kendala yang 
menghambat kelancaran mesin dapat terdeteksi agar kain yang di produksi tidak 
terjadi cacat sehingga kualitas kain menjadi baik dan efisiensi produksi stabil. 

 

 


