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LAMPIRAN 

 

 

Lampiran 1 Standar poin cacat kain 

NO JENIS CACAT BATASAN/KETENTUAN STANDAR POIN 

1 

PAKAN 
DOBEL/DOUBLE 

PICK <5 INCH DICABUT TIDAK DIPOIN 

  
>5 INCH - 0,5 LEBAR KAIN 5 

  
>0,5 LEBAR- LEBAR KAIN 10 

  
SEPANJANG KAIN 

DIPOIN BIASA, GRADE 
SESUAI HASIL POIN 

2 PAKAN RAPAT 1 HELAI BENANG TIDAK DIPOIN 

  
2 HELAI -< 2MM 5 

  
≥2 MM 10 

  
SEPANJANG KAIN 

DIPOIN BIASA, GRADE 
SESUAI HASIL POIN 

3 
PAKAN 

RENGGANG 1 HELAI BENANG TIDAK DIPOIN 

  
2 HELAI -< 2MM 5 

  
≥2 MM 10 

  
SEPANJANG KAIN 

DIPOIN BIASA, GRADE 
SESUAI HASIL POIN 

4 
SISA PAKAN 
TERTENUN 

MAKSIMUM 2 TEMPAT PER 
YARD 

DIPERBAIKI/DICABUT DAN 
TIDAK DIPOIN 

  
LEBIH DARI 2 TEMPAT/YARD 5 

  
SEPANJANG KAIN C3 

5 LUSI PUTUS <5 INCH DIPERBAIKI TIDAK DIPOIN 

  
≥5 INCH - 10 INCH 5 

  
>10 INCH 10 

  
SEPANJANG KAIN BS 

6 TEMPLE MARK ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  
>10 INCH - 1 YARD 10 

  
SEPANJANG KAIN C3 

  
SOBEK SEPANJANG KAIN BS 

  

LETAK TEMPLE MARK <0,5 
INCH DARI BATAS BADAN 
DENGAN PINGGIR KAIN TIDAK DIPOIN 

7 DOUBLE LUSI ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  
>10 INCH - 1 YARD 10 

  
SEPANJANG KAIN C3 

  

>0,5 INCH DARI BATAS 
BADAN DENGAN PINGGIRAN C3 

8 SALAH CUCUK ≥5 INCH - 10 INCH 5 



 

 

 
 

  
>10 INCH - 1 YARD 10 

  
SEPANJANG KAIN C3 

  

>0,5 INCH DARI BATAS 
BADAN DENGAN PINGGIRAN C3 

9 SISIR RAPAT ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  
>10 INCH - 1 YARD 10 

  
SEPANJANG KAIN C3 

10 
SISIR 

RENGGANG ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  
>10 INCH - 1 YARD 10 

  
SEPANJANG KAIN C3 

11 
BENANG 
TIMBUL 

MAKSIMUM 2 TEMPAT PER 
YARD DIPERBAIKI TIDAK DIPOIN 

  
LEBIH DARI 2 TEMPAT/YARD 5 

  
SEPANJANG KAIN C3 

  
PARAH SEPANJANG KAIN BS 

12 
PINGGIRAN 

RUSAK ≥5 INCH - 10 INCH 5 

  
>10 INCH - 1 YARD 10 

  
SEPANJANG KAIN BS 

Sumber : PPIC PT Sekar Lima Pratama 

 

 

 

Lampiran 2 penilaian cacat kain 

GRADE 
  

LEBAR KAIN 
  

L<50 INCHI L>50 INCHI 

A-0 0≥P≤0,6 0≥P≤0,67 

A-1 0,6<P≤0,8 0,67<P≤0,9 

A-2 0,8<P≤1,0 0,9<P≤1,1 

B 1,0<P≤1,2 1,1<P≤1,3 

C-1 1,2<P≤1,5 1,3<P≤1,6 

C-2 1,5<P≤∞  1,6<P≤∞ 

C-3 Idem IM-1  Idem IM-1 

D 
Panjang kain kurang dari 
40 yard 

Panjang kain kurang 
dari  
40 yard 

                 Sumber : Inspecting PT Sekar Lima Pratama 

 



 

 

 
 

Lampiran 3 Layout PT Sekar Lima Pratama 



 

 

 
 

 



 

 

 
 

Sumber : Divisi weaving PT Sekar Lima Pratama 

 

 
 

 

Lampiran 4 Tata letak mesin di PT Sekar Lima Pratama 

 

Sumber : Divisi weaving PT Sekar Lima Pratama 



 

 

 
 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 



 

 

 
 

 


