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KATA PENGANTAR 

 

Puji  syukur  ke hadirat  Allah  SWT  yang  melimpahkan  rahmat,  taufiq,  

dan hidayah-Nya  sehingga  penulis  dapat  menyelesaikan  Laporan  Praktik  

Kerja Lapangan  ini  dengan  lancar.  Laporan  ini  berisi  tentang  kegiatan  

praktik yang  dilakukan  selama  di  industri  terkait  dengan  program  studi  

Teknik Pembuatan Kain. Penulisan laporan praktik kerja lapangan merupakan 

pertanggungjawaban pelaksanaan praktik industri bagi mahasiswa program D-II 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

 

Laporan  Praktik  Kerja  Lapangan  ini  ditulis  sebagai  acuan  atau  

referensi  yang dapat digunakan sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk 

umum, namun apabila ada kritik  dan  saran  dari  berbagai  pihak  akan  sangat  

bermanfaat  guna penyempurnaan  dimasa  mendatang. Penulis ingin 

mengucapkan  terima  kasih  yang  sebesar-besarnya  kepada  semua pihak 

yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan Laporan 

Praktik Kerja Lapangan ini, antara lain:. 

1. Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd selaku direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta, yang telah memberi saran 

dan bimbingan, 

2. Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST. MT selaku pembantu direktur di 

Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta yang 

telah memberi bimbingan, 

3. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto,S.T.P., M.T. selaku Kaprodi Teknik 

Pembuatan Kain yang telah memberi saran dan bimbingan, 

4. Bapak Tjutju Imam Soeparno,Bk.Teks selaku dosen pembimbing yang 

telah memberi bimbingan, 

5. PT Sekar Lima Pratama selaku industri yang telah menyediakan tempat  

praktik  dan  pengajaran dunia  kerja  khususnya  area  kerja lapangan 

dan umumnya hal-hal yang menyangkut weaving, 

6. Teman-teman di  Akademi  Komunitas  Industri Tekstil  Dan  Produk  

Teksil  Surakarta yang  menciptakan  kebersamaan  dan  khususnya  

mahasiswa  Teknik Pembuatan  Kain  yang  membuat   nyaman  dan  

senang  pada  saat  PKL berlangsung, 
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7. Bapak/Ibu Instruktur Industri selaku pembimbing ketika Praktik Kerja 

Lapangan, 

8. Kedua  orang  tua  atas motivasi  dan  dorongan  serta do'a.  

 

Pada akhirnya penulis berharap semoga pihak yang telah membantu 

senantiasa mendapat ridha dari Allah SWT dan bantuan yang telah diberikan 

menjadi amal sholeh. Penulis menyadari masih banyak kekurangan dan 

kekeliruan dalam  penulisan laporan ini, sehingga saran dan kritik yang 

membangun untuk perbaikan laporan selanjutnya sangat penulis harapkan. Akhir 

kata, penulis berharap semoga laporan ini dapat bermanfaat dan menambah 

ilmu bagi pembacanya. 

 

Surakarta, Agustus 2019 

Penulis, 

 

 

(Ari Purnomo) 
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RINGKASAN 

 

PT Sekar Lima Pratama adalah salah satu perusahaan tekstil yang memproduksi 

kain tenun greige. Alur proses pertenunan dimulai dari raw material (bahan 

mentah) berupa benang yang melalui proses warping, proses sizing, 

reaching/tying, loom, dan inspecting. Benang yang dijadikan kain tenun melewati 

proses yang panjang, sehingga perlu adanya perencanaan seperti perencanaan 

kebutuhan bahan baku,serta perlu adanya pengendalian seperti pengendalian 

material, dan pengendalian proses saat produksi berlangsung.  

Untuk menjaga kualitas produk, perlu adanya pengendalian cacat kain. Dalam 

proses pertenunan terjadi berbagai cacat kain. Cacat yang terjadi saat proses 

akan diperiksa oleh bagian inspecting dalam rangka penilaian point serta grade 

dari produk kain grey.  Cacat-cacat kain tersebut antara lain cacat temple mark, 

cacat reed mark, cacat filler mark,cacat pakan rapat, cacat pakan renggang, 

cacat baar, cacat pakan loncat, cacat double pick, dll. Dari masalah cacat kain 

pakan rapat kita bisa memahami penyebab dan faktor  yang mempengaruhinya 

dan mencari penyelesaian masalah tersebut. Di antara penyebab yang 

menimbulkan cacat kain pakan rapat adalah  rol parut yang aus, rol kain yang 

bengkok, per penyangga rol kain yang kendor,konstruksi berat,holding chatch 

yang dipasang terbalik. Hasil pengamatan yang dilakukan penulis selama Praktik 

kerja lapangan di PT Sekar Lima Pratama untuk mengurangi pakan rapat saat 

proses produksi dan meningkatkan kualitas SDM di produksi.


