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KATA PENGANTAR 
 

Puji syukur Alhamdulillah penulis panjatkan kehadirat Allah SWT dan Rosul-

RosulNya atas limpahan rahmat, taufik dan karunia-Nya, sehingga penulis dapat 

menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan di PT Bintang Asahi Textile Industri, serta 

berhasil untuk menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan / Tugas Akhir 

sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Diploma II pada Program 

Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun. Penulis sangat menyadari bahwa 

penyelesaian dalam menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan / Tugas Akhir ini 

berkat dukungan, bantuan dan do'a dari berbagai pihak sehingga Laporan 

Praktik Kerja Lapangan / Tugas Akhir ini dapat terselesaikan dengan baik. Oleh 

karena itu penulis mengucapkan terimakasih kepada: 

 

 Allah SWT yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-Nya sehingga 

penulis dapat menyelesaikan tugas akhir ini,

 Bapak Drs. Abdillah Benteng M.Pd. selaku Direktur di Akademi 

Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, 

 Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST, M.T  selaku Pembantu Direktur di 

Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, 

 Bapak Muhamad Nasir, Bk. Teks selaku dosen pembimbing yang telah 

memberi arahan dan bimbingan kepada penulis dalam melakukan 

penulisan laporan ini,

 Ibu Galuh Yuli Astrini, M.Eng selaku dosen yang telah dengan sabar 

memberi arahan kepada saya selama melakukan penyusunan laporan 

Tugas Akhir ini,

 Bapak Agus Surono, selaku Kepala Bagian Personalia yang telah 

memberi dukungan dan pengarahan selama melakukan praktek kerja di 

industri,

 Bapak Purwadi, selaku Instruktur sekaligus Kepala produksi Weaving 

Shuttle yang telah menuntun penulis dalam melakukan praktikum industri 

dengan telaten dan sabar,

 Karyawan dan karyawati Weaving Shuttle yang sudah berbagi 

pengalaman dan pengetahuan dengan sabar, 

 Ayah dan Ibu tercinta yang selalu mendo'akan dan memberi restu,
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 Teman-teman seperjuangan khususnya mahasiswa teknik pembuatan 

kain (TPK A) yang telah memberi semangat dan dukunganya kepada 

penulis, 

Atas dukungan yang diberikan didalam melaksanakan kegiatan tugas praktik 

kerja lapangan di PT Bintang Asahi Textile Industri dari awal hingga akhir. 

Penyusun menyadari bahwa laporan kerja lapangan yang dibuat ini masih 

banyak kekurangan, maka dari itu penyusun tidak menutup diri terhadap kritik 

dan saran yang bersifat membangun demi kesempurnaan laporan ini. 

 

`     Surakarta, 8 september 2019  

`       Penulis 

 

(Achmad Candra G.R) 
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RINGKASAN 

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus 
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan praktik kerja lapangan selama 
2 (dua) bulan di PT.Bintang Asahi Textile Industri. Selama praktik di industri, 
telah melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau flow proses dari 
pertenunan, mulai dari proses winding, warping, sizing, reaching ataupun tying, 
weaving dan inspecting. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini mengambil 
atau mendalami pada bagian pertenunan atau weaving. Pada saat melakukan 
pengamatan di lapangan ditemukannya permasalahan pada proses weaving 

yang menganggu kelancaran produksi yaitu teropong nabrak. Untuk mengatasi 
permasalahan tersebut dipakailah cara menggunakan metode sebab dan 
penanganannya yang dianggap salah satu metode yang baik, didalam metode 
tersebut terdapat pemecahan masalah yang dipakai untuk menyelesaikan 
permasalahan pada proses produksi di mesin shuttle antara lain: mesin : 
settingan picking time tidak standar, settingan picking stroke tidak standar, bowl 
aus dan pegas protektor tidak fungsi/rusak. Manusia : kelalaian operator. Untuk 
mengatasi permasalahan yang ada pada proses weaving dilakukan dengan cara 
perbaikan dan pengawasan dalam mengatasi permasalahan teropong nabrak 
pada proses pertenunan dan weaving. 


