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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas limpahan rahmat dan karuni-

Nya sehingga penulis dapat melaksanakan Praktik Kerja Lapangan serta dapat

menyelesaikan laporannya dengan baik tanpa adanya halangan yang berarti.

Laporan ini disusun berdasarkan apa yang telah penulis lakukan pada saat di

industri yakni di PT Prima Sejati Sejahtera 2 yang beralamat di Desa Butuh RT
01/RW 02 Kec. Mojosongo, Kab. Boyolali.

Dalam penyusunan laporan ini penulis banyak mendapatkan bantuan dari

berbagai pihak, oleh sebab itu penulis ingin mengungkapkan rasa terima kasih

kepada :

1.

Bapak Abdul Rohman Heryadi, S.ST selaku dosen pembimbing dalam
penyusunan laporan ini sekaligus dosen wali yang telah memberi bimbingan
dan motivasi.

Bu Puji Handayani selaku pembimbing di departemen Production yang telah
membimbing dan memberi arahan selama Praktik Kerja Lapangan baik
secara langsung maupun tidak langsung.

Ibu Agustina Indri Astuti selaku pembimbing Praktik Kerja Lapangan di PT
PAN Brothers Tbk yang telah memberi bimbingan dan motivasi.

Drs Abdillan Benteng, M.Pd selaku direktur Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memberi saran dan
bimbingan.

Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST., M.T selaku pembantu direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memberi
saran dan bimbingan.

Ibu Rita Istikowati, S.ST., M.T selaku ketua Prodi Teknik Pembuatan Garmen
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah
memberi saran dan bimbingan.

Kedua orang tua serta saudara-saudara yang telah mendukung dan

memberikan restu selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.



8. Seluruh karyawan dan staff yang terlibat dalam pembuatan Laporan Praktik
Kerja Lapangan baik dari pihak Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta maupun PT PT Prima Sejati Sejahtera 2.

9. Rekan-rekan yang telah mendukung dan membantu selama pelaksanaan
Praktik Kerja Lapangan dan pembuatan laporannya.

Penulis menyadari bahwa dalam pembuatan laporan ini memiliki banyak

kekurangan, oleh karena itu diharapakn saran dan kritik yang membangun untuk

perbaikan tugas kedepannya. Akhir kata penulis berharap laporan ini dapat

bermanfaat bagi yang membacanya.
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan dilakukan berdasarkan kurikulum dengan tujuan agar
mahasiswa memperoleh gambaran yang lebih komprehensif mengenai dunia
kerja, mahasiswa mampu mengaplikasikan praktik mata kuliah di industri
maupun sebaliknya. Serta mahasiswa mampu mengenal, mengetahui, dan
menganalisis kondisi lingkungan dunia kerja. Praktik kerja lapangan ini
dilaksanakan di salah satu anak perusahaan PT Pan Brothers Tbk, yaitu PT
Prima Sejati Sejahtera 2 yang terletak di Desa Butuh RT 01/RW 02 Kec.
Mojosongo Kab. Boyolali. Praktik kerja lapangan ini dilaksanakan kurang lebih
dalam waktu 2 (dua) bulan, yaitu mulai tanggal 12 Juni 2019 sampai dengan
tanggal 19 Agustus 2019. Seiring berjalannya waktu, PT Pan Brothers Tbk
semakin berkembang pesat dengan mengembangkan perusahaan diberbagai
daerah di Indonesia seperti di daerah Tangerang, Sukabumi, Boyolali, Sragen
dan Semarang. Permodalan di PT Prima Sejati Sejahtera 2 yang merupakan
anak cabang dari PT Pan Brothers Tbk berasal dari saham group PT Pan
Brothers Tbk. Selain memproduksi produk dari order dari buyer, proses
pemasaran juga dilakukan dengan cara menawarkan produk-produk kepada
calon konsumen. Sebagian besar produk dipasarkan untuk tujuan luar negeri
sebesar 90% dan sisanya 10% dipasarkan di dalam negeri. Tenaga kerja di PT
Prima Sejati Sejahtera 2 mayoriyas pendidikan adalah SMA sederajat dan
tenaga kerja ini di distribusikan ke beberapa bagian yang disesuaikan dengan
kebutuhan. Perencanaan produksi PT Prima Sejati Sejahtera 2 dilakukan oleh
bagian PPIC yang dibantu oleh bagian IE (Industrial Engineering). Bagian yang
ada di PT Prima Sejati Sejahtera 2 meliputi : bagian preparation, bagian
production dan tahap terakhir yaitu finishing. Jenis dan jumlah produksi berbeda-
beda tergantung order dari buyer. Pengendalian produksi merupakan segala
aktivitas yang berupa pengaturan bahan atau material, proses produksi, standar
kualitas hasil produksi, tenaga kerja dan sebagainya sehingga proses produksi
dapat berjalan lancar sesuai dengan perencanaan produksi yang telah
ditentukan. Salah satunya line 30 yang memproduksi Jacket style WE1520
dengan quantity 9.278 pieces yang dikerjakan mulai dari tanggal 29 Juli sampai
dengan 20 Agustus 2019 dengan di bantu oleh bagian PPA dan feeder. Dengan
mesin dan tata letak yang disesuaikan dengan kebutuhan produksi.
Pemeliharaan dan perbaikan mesin dilakukan secara rutin dan berkala sesuai
dengan ketentuan yang berlaku. Proses pengendalian mutu atau biasa disebut
Quality Control (QC) adalah semua usaha yang dilakukan untuk menjamin agar
kualitas serta hasil garmen yang di buat telah sesuai dengan permintaan buyer.
Tujuan pengendalian mutu atau Quality Control adalah agar tidak terjadi barang
yang tidak sesuai dengan standar mutu yang di inginkan terus menerus dan bisa
mengendalikan, menyeleksi, menilai kualitas sehingga konsumen merasa puas
dan perusahaan tidak rugi. Pengendalian mutu ini sendiri meliputi : raw material,
proses produksi dan pruduk itu sendiri. Hasil pengamatan selama melaksanakan
Praktik Kerja Lapangan di bagian produksi dari bagian QC end line jacket style
WE1520 telah ditemukan masalah defect vyaitu dirty defect sehingga
menghambat dalam penambahan output line sewing. Dirty defect tersebut
dinyatakan defect oleh QC end line dan garmen dikembalikan ke bagian line
sewing untuk di repair atau dibersihkan.
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