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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan
program pendidikan Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan akademik yang
berorientasi pada bentuk pembelajaran mahasiswa untuk mengembangkan dan
meningkatkan tenaga kerja yang berkualitas. Praktik Kerja Lapangan dimulai
tanggal 12 Juni 2019 sampai 19 Agustus 2019 di PT. Mataram Tunggal Garment.
Di PT. Mataram Tunggal Garment permodalan diperoleh dari pemegang saham
dan meminjam bank. Pemegang saham itu sendiri diantaranya adalah Henry
Pramono, Suharyanto Gunawan, Supriyonggo Margono, Robby Kusuma Harta,
dan Agung Djunaidi. Produk yang dihasilkan PT. Mataram Tunggal Garment
meliputi Blouse, Dress, Skirt, Blazer, Constructed Blazer, Pyjamas, Pant, dan
lain-lain. Permasalahan yang diambil adalah kesalahan pada lebar marker yang
tidak sesuai dengan lebar kain. Contoh kesalahan yang terjadi ada pada Buyer
Marubeni style BL-0903 dan Buyer Sojitz style 60239F059A. Jumlah order
masing-masing style cukup banyak, dan proses spreading akan dilakukan lebih
dari satu kali tergantung rasio dan job instruction yang ada di lapangan. Masalah
lebar marker yang tidak sesuai dengan lebar kain ini cukup fatal karena proses
spreading yang lebih dari satu kali dan otomatis membutuhkan marker lebih dari
satu. Pengendalian mutu dilakukan pada bahan baku, proses produksi, dan
produk yang telah jadi. Kesalahan yang sering terjadi pada lebar marker yang
tidak sesuai dengan lebar kain adalah kurangnya ketelitian dalam masing-masing
proses dan masing-masing bagian, dan juga kurangnya komunikasi antar bagian
sehingga pekerjaan menjadi tidak efektif, material relatif susut, yang
mengharuskan untuk adanya pengecekan ukuran secara berkala, metode yang
dipakai kurang ketat, dibutuhkan pengecekan secara berkala dan komunikasi
yang terus berjalan sebelum dan sesudah pembuatan marker. Masalah tersebut
bisa diatasi dengan melapor jika dari masing-masing bagian ada kendala atau
permasalahan, dan komunikasi yang terus berjalan sebelum dan sesudah
pembuatan marker, melakukan pengecekan secara berkala untuk kain yang
memerlukan perlakuan khusus, melaporkan ukuran kain saat baru datang dan
setelah melalui proses relaksasi, melakukan pengecekan ukuran marker dan
ukuran kain sebelum proses spreading, melaporkan kepada bagian marker jika
ada kesalahan pada marker agar bisa segera di tangani.
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