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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan wajib yang harus ditempuh oleh
setiap mahasiswa untuk menyelesaikan pendidikan diploma Il di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Lapangan juga
bertujuan  mengembangkan ilmu yang telah didapat selama perkuliahan
berlangsung baik teori maupun praktik, serta penulis mendapatkan pengalaman
kerja sebelum memasuki dunia kerja yang sesungguhnya. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di PT. Mataram Tunggal Garment atau MTG. PT.
Mataram Tunggal Garment merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
industri fasion wanita (ladies product light woven) yang didirikan pada tanggal 6
Mei 1992 di Dusun Balong, Donoharejo, Ngaglik, Sleman Daerah Istimewa
Yogyakarta yang dipelopori oleh Bapak Henry Pramono, Bapak Suharyanto
Gunawan, Bapak Supriyonggo Margono, Bapak Robby Kusuma Harta, dan
Bapak Agung Djunaidi Lukman MBA dengan sararan pasar eksport.pada tahun
2013 PT. Mataram Tunggal Garment pada Oktober 2013 juga memenangkan
piala Primaniyarta dari Departemen Perdagangan Indonesia sebagai
Eskportir  Berkinerja dan Penghargaan lainnya seperti WRAP (Worldwide
Responsible Apparel Production) di tahun 2015. PT. Mataram Tunggal Garment
pada bulan Agustus 2019 tercatat memiliki jumlah pegawai 1873 karyawan,
karyawan perusahan kebanyakan para wanita dan berdomisili di sekitar
lingkungan perusahaan dan sebagian besar memiliki keahlian menjahit. Dari
jumlah pegawai terdapat tingkatan pendidikan seperti SD, SMP,SMA, D1, D2,
D3, S1, S2. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan mulai tanggal 12 Juni sampai
19 Agustus 2019, berfokus di unit 1 departemen sewing line 23 yang
memproduksi repead order dari buyer sojitz style blouse 60239F006A warna biru.
Line 23 dalam satu hari dapat memproduksi garmen sebanyak 400 pcs dengan
target 50 pcs perjamnya. Adapun jumlah order sebanyak 5.006 pcs yang
dikerjakan pada tangan 19 Juni sampai 9 Juli 2019. Pada saat melakukan
pengamatan di line 23 terdapat macam-macam defect yang ditemukan
diantaranya adalah jahitan stitch 1/16 tutup kerah meleset, tutup manset meleset,
pasang kerah slit jonjing, tutup kerah nyokot, dan jahitan sambung tutup kerah
tidak ketemu. Dari defect diatas yang ditemukan terdapat defect dengan
persentase paling besar di line 23 adalah defect stitch tutup kerah meleset.
Faktor penyebab defect tersebut adalah faktor manusia dan faktor metode yang
digunakan. Dari penyebab tersebut terdapat usulan penyelesaian masalah mulai
dari faktor manusia dengan memaksimalkan tugas QC inline, line chief
melakukan pengawasan kepada operator, pengecekan jahitan setelah selesai
menjahit oleh operator. Serta usulan penyelesaian dari faktor metode dengan
merubah headling tanggan saat menjahit, teknik penggosokan, dan penggunaan
jahit bantu.
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