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Penyusunan Praktik Kerja Lapangan ini disusun dengan sebaik-baiknya, namun

masih banyak kekurangan, oleh karena itu kritik dan saran yang sifat nya
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstii dan Produk Tekstil Surakarta. Serta sebagai sarana untuk
mengaplikasikan dan mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan pada tanggal 12Juli 2019 sampai tanggal 19Agustus
2019 di PT Sri Rejeki Isman, Tbhk di departemen garmen 2,3 dan 5. PT Sri
Rejeki Isman, Tbk merupakan perusahaan tekstil terpadu yang didirikan oleh
Bapak H.M. Lukminto yang memulai usahanya di Pasar Klewer Solo berdiri
pada tahun 1966 yang bergerak dari proses produksi Spinning (pemintalan),
Weaving (pertenunan), Finishing Printing (pencelupan, pewarnaan dan
penyempurnaan) serta Garmen (konveksi pakaian jadi) yang berlokasi di
JL.KH.Samanhudi No.88, Jetis, Sukoharjo, Jawa Tengah. Pokok pembahasan
yang diambil adalah proses produksi Kemeja Marinir Kerah Mandarin TNI AL
yang dikerjakan di departemen garmen 5 PT Sri Rejeki Isman Tbk. Tujuan
praktik kerja lapangan adalah untuk mengetahui secara langsung bagaimana
proses produksi perakitan garmen berlangsung, mengidentifikasi jenis defect
yang sering terjadi selama proses produksi dan menganalisis sebab terjadinya
defect. Produksi Kemeja Marinir Kerah Mandarin TNI AL dikerjakan di line
manual. Proses produksi dimulai loading cutting hingga trimming. Pengendalian
mutu yang dilakukan meliputi pengendalian mutu terhadap bahan baku, proses
produksi garmen setengah jadi sampai produk jadi. Pengendalian produksi
dilakukan untuk mengetahui hasil produksi sesuai dengan perhitungan target
tepat waktu yang telah ditentukan. Dalam proses produksi Kemeja Marinir Kerah
Mandarin TNI AL teridentifikasi beberapa jenis defect yang meskipun letak
defect berada pada zona minor atau tidak terlihat dapat mempengaruhi kualitas
keutuhan dari garmen tersebut serta dapat mengakibatkan kerugian baik waktu
dan biaya prdouksi. Jenis defect yang terindikasi sering terjadi adalah defectrun
of stitch .atau jahitan meleset. Berdasarkan analisa penulis defect tersebut
terjadi karena faktor manusia yang kelelahan dan kurang konsentrasi, faktor
mesin karena pengaturan mesin yang kurang diperhatikan serta faktor metode
dalam penguasaan handling yang kurang tepat.
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