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KATA PENGANTAR
Puji syukur kehadirat Allah SWT, atas limpahan Rahmat dan Karunia-Nya,
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RINGKASAN
Praktik Kerja Lapangan merupakan bagian yang harus dilaksanakan dari
kurikulum pendidikan program Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil
dan Produk Tekstil Surakarta. Kegiatan ini bertujuan untuk mengenalkan kepada
mahasiswa mengenai suasana dan kondisi nyata dunia kerja/perusahaan yang
akan dihadapi. Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada tanggal 12 Juni
2019 sampai dengan 1 Agustus 2019 di Departemen garmen I, lll, dan V PT Sri
Rejeki Isman Tbk yang beralamatkan di Jalan K.H. Samanhudi No. 88, Jetis,
Sukoharjo 57511, Jawa Tengah. Perusahaan ini didirikan oleh oleh Bapak H.M
Lukminto. Setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan mahasiswa diharapkan
membuat laporan mengenai kegiatan yang dilakukan dan mampu menganalisis
masalah-masalah dan dapat mengetahui penyelesaian dari masalah yang
ditemukan selama proses pengamatan. Adapun fokus penulis dalam melakukan
pengamatan mengenai masalah yang terjadi selama proses produksi
berlangsung yaitu di Deprtemen Garmen V Blok 3 line 11 dalam proses
pembuatan produk Celana PDL Loreng TNI AL. Selama proses pengecekan
oleh bagian QC (Quality Control) di line tersebut ditemukan 3 masalah
penjahitan yang sering terjadi antara lain jahitan 1/16 dan 1/4 yang tidak stabil
pada bagian front rise, jahitan loncat pada bagian hemming bawah, dan jahitan
meleset pada bagian ban pinggang, sehingga dapat menghambat jalannya
proses produksi. Dari data pengamatan yang dilakukan selama 4 hari terhadap
ke 3 masalah tersebut diketahui bahwa masalah yang paling sering terjadi yaitu
jahitan 1/16 dan 1/4 yang tidak stabil pada bagian front rise, adapun faktor-
faktor yang dianalisa dari penyebab terjadinya masalah tersebut antara lain
faktor metode, manusia, mesin dan lingkungan. Dimana faktor utama
penyebabnya adalah faktor metode dikarenakan metode penjahitannya yang

tidak tepat, tidak menggunakan alat bantu jahit, dan sepatu khusus.
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