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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat, taufig dan
hidayah-Nya sehingga laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat terselesaikan
dengan tepat waktu. Laporan Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu
syarat untuk menyelesaikan program studi Diploma Il serta dalam rangka
mencapai gelar Ahli Muda pada Program Studi Teknik Pembuatan Garmen

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil.

Pada penyusunan laporan ini terdapat berbagai pihak yang ikut membantu dalam

memberikan arahan serta ucapan terima kasih kepada:

1) Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd. selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

2) Ibu Rita Istikowati, S.T., M.T selaku Pembimbing dan ketua Program Studi
Teknik Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta.

3) Bapak Raka Sianipar, Bapak Awaludin, Ibu Endang, Ibu Agnes, Ibu Nanik
selaku pembimbing di PT Sri Rejeki Isman Tbk.

4) Seluruh dosen pengajar program studi Teknik Pembuatan Garmen Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

5) Teman dan Sahabat di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil

Surakarta.

Semoga Allah SWT senantiasa melimpahkan berkah dan rahmat-Nya, serta
bantuan yang telah diberikan dapat menjadi amal soleh. Disadari bahwa
kemampuan dan pengetahuan yang dimiliki terbatas dalam penulisan laporan
Praktik Kerja Lapangan, ini sehingga masih banyak ditemukan kekurangan. Oleh
karena itu, dengan kerendahan hati mengharapkan kritik dan saran yang sifatnya

membangun demi penyempurnaan serta daoat lebih baik kedepannya.

Semoga Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat bermanfaat bagi pembaca
guna menambah ilmu dan pengetahuan. Laporan Praktik Kerja Lapangan ini juga
dapat dijadikan sebagai contoh pembuatan laporan bagi teman-teman Program
Studi Teknik Pembuatan Benang dan Program Studi Teknik Pembuatan Kain

serta Program Studi Teknik Pembuatan Garmen khususnya yang masih



menempuh studi di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta.
Sukoharjo, 14 Spetember 2019

M. Kurniadi Pratama Putra
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan bentuk kegiatan yang dilakukan secara
sistematis serta sinkron antara program pendidikan di kampus dengan program
keahlian. Praktik Kerja Lapangan merupakan bagian dari kurikulum Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang memiliki tujuan
untuk mendekatkan mahasiswa dengan dunia kerja yang akan dihadapi. Praktik
Kerja Lapangan dilaksanakan di Departemen Garmen Il PT Sri Rejeki Isman Tbk
dari tanggal 12 Juni 2019 sampai dengan 1 Agustus 2019. PT Sri Rejeki Isman
Tbk didirikan oleh H. Muhammad Lukminto pada tahun 1966 yang beralamat di
jalan KH. Samanhudi No0.88, Jetis, Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Sri Rejeki Isman
Tbk juga telah memiliki banyak pelanggan peritel besar dan modern seperti H&M,
Walmart, K-Mart dan Uniglo. Tujuan Praktik Kerja Lapangan ini adalah untuk
mengetahui urutan proses produksi One Pocket Shirt CT-015, mengetahui
permasalahan yang terjadi secara langsung pada proses produksi One Pocket
Shirt CT-015 dan menyelesaikan permasalahan dalam proses produksi One
Pocket Shirt CT-015. One Pocket Shirt CT-015 adalah order yang dimiliki oleh
perusahaan COMTRADING APPAREL JLT. Keseluruhan order One Pocket Shirt
CT-015 sejumlah 3672 pcs garmen dengan waktu produksi untuk satu produk
garmen sebanyak 27,13 menit, dikerjakan mulai 24 Juni 2019 sampai tanggal 28
Juni 2019 oleh Hanging 1 Departemen Garmen Il dengan kapasitas produksi
sehari sebanyak 312 pcs. Proses yang dilakukan dalam memproduksi One
Pocket Shirt CT-015 meliputi pembuatan saku, kerah, manset, menggabungkan
badan depan dengan badan belakang serta menggabungkan seluruh komponen.
Pengendalian mutu dilakukan pada bahan baku, proses produksi dan produk
yang telah jadi. Pengendalian mutu dilakukan untuk mengetahui dan memastikan
produk yang telah diproduksi sesuai dengan spesifikasi yang telah ditentukan
oleh buyer. Permasalahan yang sering terjadi pada pembuatan produk tersebut
yaitu mockup sideseam meleset, pasang saku meleset dan stitch plaket meleset.
Hal tersebut disebabkan saat penjahitan kain menggumpal di roll, pegangan
tangan operator tidak konsisten, kecepatan mesin bermasalah, feed dog terlalu
naik, tidak menggunakan alat bantu saat stitch %, menggunakan pola bantu yang
sudah usang serta presser foot yang kurang kencang. Masalah tersebut dapat
diselesaikan dengan cara menarik saat kain terlihat akan menggumpal di roll,
menyesuaikan pegangan tangan saat akan mulai sampai berakhir penjahitan,
saat akan menjahit atur kecepatan mesin agar sesuai dengan operator, menyetel
ulang feed dog, menggunakan alat bantu saat penjahitan, mengganti pola bantu
yang baru serta mengencangkan presser foot.
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