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RINGKASAN

Laporan Praktik Kerja Lapangan di PT Sri Rejeki Isman Tbk atau lebih dikenal
dengan Sritex merupakan perusahaan tekstil yang didirikan H.M. Lukminto bernama
UD Sri Redjeki pada tahun 1966 dan telah terdaftar di Departemen Perindustrian
Jawa Tengah pada tanggal 30 Agustus 1974. Produk yang dihasilkan PT Sri Rejeki
Isman Tbk meliputi seragam militer, jas, Pakaian Dinas Harian, Pakaian Dinas
Lapangan, jaket, fashion, dll. Kemeja New Yorker adalah produk repeat order yang
diproduksi oleh departemen garmen Il. Produk repeat order artinya produk yang
dipesan oleh buyer lebih dari satu kali. Proses produksi kemeja New Yorker
berdasarkan pada work order. Setelah work order selesai dibuat maka dilanjutkan
dengan proses pembuatan pola berdasarkan size spec dan dilanjutkan dengan
membuat sampel produk. Apabila tidak ada keluhan dari buyer dalam pemeriksaan
sampel produk, selanjutnya dapat dilakukan proses produksi masal. Proses produksi
masal dapat dijalankan dengan pengambilan Standar Waktu Proses (SWP),
kemudian dari hasil SWP dapat ditentukan target tiap jam. Jumlah produk kemeja
New Yorker yang dikerjakan yaitu sebanyak 5016 pieces. Terdapat critical point
yang harus diperhatikan oleh bagian quality control dalam memeriksa kualitas
produk yaitu trimming harus bersih, perhatikan jahitan pada mesin Make - up tidak
boleh meleset pada bagan side seam, pemasangan interlining harus benar, setikan
yoke belakang tidak boleh loncat, setikan armhole tidak boleh loncat, tidak boleh ada
jahitan sambungan, pemasangan label harus benar, tidak boleh shading colour.
Hasil jahitan meleset merupakan permasalahan yang ditemukan di kemeja New
Yorker. Hasil jahitan meleset terdapat pada proses penjahitan menggunakan mesin
Make - up pada bagian side seam. Hal tersebut disebabkan oleh beberapa faktor
yaitu faktor manusia seperti kecepatan dalam menjahit, faktor metode penjahitan
seperti pengambilan jahitan yang tidak sama dengan menggunakan mesin single
needle. Agar hasil jahitan tidak meleset, pengambilan jahitan harus sama atau rata,
selain itu juga bisa ditambahkan alat bantu jahit yaitu mesin Make - up dengan
corong, untuk mempermudah proses penjahitan pada side seam, sehingga dapat
meminimalisir terjadinya defect product.
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