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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarta wajib untuk
menyelesaikan pendidikan Diploma Il Akademi komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan ilmu yang
didapat selama kuliah teori dan praktik di kampus. PKL dilaksanakan di PT. PAN
Brother, Thk tepatnya di PT. Eco Smart Garmen Indonesia ( ESGI ) Klego pada
tanggal 12 Juni 2019 — 19 Agustus 2019. ESGI Klego berdiri pada tahun 2015.
Proses produksi diawali dari kedatangan material dari supplier ke warehouse,
material dicek QC (Quality Control) preparation, dipotong di area cutting,
ditarnsfer ke sewing untuk digabungkan, kemudian di QC produksi untuk dicek
kualitas garmen memastikan garmen yang dihasilkan adalah benar-benar produk
dengan daya saing tinggi, setalah QC garmen akan dikirim ke area packing.
Dalam proses produksi ini, departemen mekanik akan menjadi support system
dengan mengadakan perbaikan dan perawatan mesin agar saat proses produksi
mesin tidak bermasalah yang menghambat alur produksi. Pokok pembahasan
yang diambil adalah produksi Pants UNIQLO style 329F024A. Tujuan PKL
adalah untuk mengetahui proses yang terjadi secara langsung di line produksi,
menganalisa masalah-masalah yang timbul pada proses produksi serta
menganalisa penanggulangan masalah pada proses produksi. Proses produksi
Pants UNIQLO 329F024A diproduksi pada line yang dibagi menjadi tiga macam,
yaitu line lining, line unit dan line assembly. Line lining adalah line yang
malakukan proses join antar lining dan padding. Line unit adalah line yang
melakukan proses depan dan belakang. Line assembly adalah line yang
melakukan proses join antara badan depan dan belakang serta join antara body
dengan lining. Waktu yang dibutuhkan untuk mengerjakan satu piece garmen
adalah 68 menit. Selain proses produksi dilakukan juga proses pengendalian
mutu, ditujukan untuk mengendalikan mutu pada produk yang dihasilkan.
Pengendalian mutu dilakukan pada bahan baku, pada sebelum dan sesudah
pemotongan, garmen setengah jadi dan garmen jadi. Pengendalian mutu dapat
dilihat pada Right First Time ( RFT ) merupakan hasil produksi yang lolos tanpa
melalui proses repair. Kemudian untuk yang repair harus dianalisa masalah dan
penyebab masalahnya berdasarkan data RFT pada Pants UNIQLO 329F024A
masalah paling banyak adalah bad sewing dan pleat. Dari masalah tersebut
dapat diidentifikasi penyebabnya. Penyebabnya yaitu handling operator, method
dan mesin. Solusi untuk handling operator adalah ditegaskan lagi standard
operational procedur (SOP), untuk method solusinya adalah dengan mempelajari
method yang lebih efektif sedangkan untuk mesin harus dilakukan improvement.
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