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Penulis menyadari ada banyak kekurangan atas laporan ini sehingga sangat 
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan 

pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari tanggal 17 Juni 

2019 sampai dengan 28 Agustus 2019 yang bertempat di unit 2. Salah satu 

proses produksi yang sedang berlangsung di unit 2 adalah proses Tr. Dengan 

target dan kapasitas produksi yang terhitung cukup tinggi, tidak semua proses 

dapat berjalan sesuai rencana. Selama proses berlangsung terdapat suatu 

permasalahan yang akan menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang 

diambil adalah penyimpangan kualitas pada sliver di mesin Drawing Finisher. 

Penyimpangan kualitas tersebut disebabkan oleh cacat pada top roll. Praktik 

Kerja Lapangan ini difokuskan pada perbaikan kualitas, yang mana penyelesaian 

permasalahan tersebut ditinjau dari alat uji Uster Tester 5 dan penyelesaianya. 

Untuk menghasilkan sliver kualitas baik maka perlu perencanaan produksi, 

pengendalian produksi, pengendalian mutu serta perawatan mesin. Unit 2 di PT 

Excellence Quakities Yarn sedikit demi sedikit telah diadakan perbaikan. Salah 

satunya perbaikan yang diadakan di mesin drawing finisher. Adapun 

penyelesaian top roll cacat dengan cara penggerindaan lebih awal dari jadwal 

yang ditentukan. Dengan tujuan agar permukaan top roll rata kembali. 

penggerindaan dengan  batas limit bawah diameter 36 mm. Dimaksudkan untuk 

tetap menjaga kualitas sliver. Hasil sebelum percobaan  menunjukan 

ketidakrataan sliver (U%) dengan nilai rata-rata 1,37 dan hasil sesudah 

percobaan  menunjukan ketidakrataan sliver (U%) dengan nilai rata-rata 1,36. 


