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KATA PENGANTAR 

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan YME yang telah melimpahkan 

rahmat serta hidayahnya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik 

Kerja Lapangan di PT. Delta Dunia Textile II yang menjadi salah satu syarat 

kelulusan untuk menyelesaikan studi program Diploma II serta mencapai derajat 

Ahli Muda pada Program Studi Teknik Pembuatan Benang Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun sebagai syarat kelulusan dalam 

melaksanakan Pendidikan jenjang Diploma II di Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta serta sebagai acuan atau referensi untuk 

adik tingkat atau mahasiswa angkatan selanjutnya. Kelak kedepannya dapat 

digunakan sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk umum, namun apabila ada 

kritik dan saran dari berbagi pihak akan sangat bermanfaat guna 

penyempurnaan di masa mendatang.  

Penulis memberikan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua 

pihak yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan 

buku Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, diantaranya : 

1. Bapak Drs. Abdillah Benteng M.Pd. selaku Direktur AK-Tekstil Surakarta, 

yang telah memberikan kepada penulis untuk menempuh pendidikan 

Diploma Dua. 

2. Bapak Hendi Dwi Hardiman, SST., MT selaku Pembantu Direktur, yang telah 

memberikan arahan dan motivasi selama menempuh pendidikan di AK-

Tekstil Solo. 

3. Bapak Hamdan S. Bintang ST. MM. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang dan dosen pembimbing PKL dan TA, yang telah 

memberikan arahan, motivasi dan bimbingan akademis selama menempuh 

pendidikan di AK-Tekstil Solo. 

4. Ibu Ridya Amerani Pra Lovian S.ST selaku Wali Dosen Teknik Pembuatan 

Benang. 

5. Fajar Pitarsi Dharma,S.ST selaku dosen pembimbing Praktik Kerja Lapangan 

dan penyusunan laporan Tugas Akhir. 



 
 

 
 

6. Bapak Ibu Dosen yang telah memberikan ilmu sehingga penulis dapat 

menerapkan ilmu yang diberikan sebagai bekal  penulisan laporan ini. 

7. Bapak Sri Nahwan selaku Manager PT. Delta Dunia Textile II. 

8. Ibu Nur Khasnah, yang telah membimbing penulis selama melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan.  

9. Kedua orang tua serta adik saya yang selalu mendukung dan berdoa untuk 

kelancaran penulis dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

10. Seluruh karyawan PT. Delta Dunia Textile II yang telah membantu saya 

dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

11. Tidak lupa teman-teman yang turut membantu dalam penyusunan laporan ini 

yang tidak dapat disebutkan satu persatu.  

12. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut 

membantu dalam penyusunan Tugas Akhir. 

 

Penulis berharap Tugas Akhir ini dapat memberikan manfaat  bagi penulis dan para 

pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan dengan penulisan Tugas Akhir 

ini. 

 

Surakarta, September 2019 

 

 

      ( Nur Cholis Eko.S)
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RINGKASAN 

PT Delta Dunia Textile II merupakan salah satu dari perusahaan tekstil yang ada 
di daerah Kota Solo. Bertempat di Solo Baru Kabupaten Sukoharjo, Jawa 
Tengah. Didirikan pada tahun 1974. Hasil produksi di PT Delta Dunia Textile II 
adalah benang. Pada departemen spinning, alur proses pembuatan benang ini 
adalah: material (bahan baku) kapas masuk ke dalam mesin Blowing, kemudian 
disuapkan ke mesin Carding melalui chut feed, lalu dilakukan peregangan di 
mesin Drawing, kemudian disuapkan ke dalam mesin Roving, dan selanjutnya 
diproses di Ring Spinning, kemudian digulung di mesin Winding dan terakhir 
pengepakan di bagian packing. Untuk menghasilkan benang yang kualitasnya 
baik maka perlu perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian 
mutu serta perawatan mesin. Dalam kesempatan untuk melakukan kegiatan 
Praktik Kerja Lapangan (PKL) Semester 4 di PT Delta Dunia Textile II ini lebih 
difokuskan di mesin Ring Spinning. Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu 
kegiatan yang bertujuan untuk memperoleh gambaran yang lebih komprehensif 

mengenai dunia kerja. Praktik Kerja Lapangan adalah kegiatan yang wajib 
ditempuh oleh mahasiswa progam D-II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta pada akhir semester IV. PKL telah menemukan 
berbagai masalah yang terjadi pada proses Ring Spinning, salah satunya adalah 
benang dengan Hairiness(berbulu) yang tidak sesuai dengan standar yang 
sudah ditentukan oleh pihak industri, dikarenakan terjadinya Spindle getar yang 
gerakan Spindle nya tidak teratur/stabil. Pengecekan Hairiness dilakukan dengan 
alat yang bernama Hairness tester. Pada permasalahan kali ini faktor yang paling 
dominan penyebab Hairiness yang tidak standar adalah spindle getar pada 
mesin ring spinning. Untuk menyelesaikan permasalahan Hairiness yang tidak 
standar adalah dengan cara melakukan perbaikan pada spindle. Ada beberapa 
penyebab spindle getar diantaranya adalah Oli pada spindle telah habis, Cop 
yang digunakan cacat, Suhu pada ruangan, Kotoran yang menempel pada 
spindle, Getaran pada mesin dan spindle yang sudah lifetime. Kemudian perlu 
dilakukan perbaikan pada spindle sebagai berikut : Melakukan Oiling ulang pada 
spindle, mengganti cop yang cacat dengan yang baru, Membersihkan kotoran 
pada spindle, mengganti spindle yang getar dengan yang baru dan yang terakhir 
adalah selalu melakukan pengecekan secara rutin terhadap kebersihan 
lingkungan sekitar mesin dan pengecekan rutin terhadap spindle. 
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