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RINGKASAN

Teknik Pembuatan Benang merupakan salah satu dari program studi di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, Program Studi ini
mempelajari tentang bagaimana proses memproduksi benang yang berbahan
baku bal kapas. Kemudian bal kapas-kapas tersebut melalui berbagai proses
produksi sehingga jadilah benang.

PT Dan Liris berdiri sesuai akta notaris, tanggal 25 April 1974,PT Dan Liris
berlokasi di Kelurahan Banaran, kecamatan grogol, kabupaten sukoharjo 57193
jawa tengah. Pada mulanya berdirinya PT. Dan Liris, dimulai pada tahun 1920,
generasi pertama dari keluarga Tjokrosaputro memulai bisnis industrl rumahan,
dengan menjual batik dari rumah ke rumah di kota Solo, Jawa Tengah. seiring
dengan berkembangnya bisnis, pada tahun 1940 nama yang menyimbolkan
kebudayaan Jawa dirasa perlu dan dipilihlah nama Keris. Kasom Tjokrosaputro
kemudian meleburkan bisnis tersebut menjadi perusahaan swasta terbatas, PT
Batik Keris, pada tahun 1970. Unit Spinning 2 merupakan salah satu unit
pemintalan di PT DAN LIRIS yang memproduksi benang Cotton dan Polyester,
namun terkadang juga melakukan produksi terhadap benang Tencel® untuk
pesanan tertentu. Tencel sendiri berasal dari pohon kayu Eucalyptus yang
diproses secara ramah lingkungan. Serat kayu dilarutkan dan diproses secara
tertutup sehingga tidak ada zat buangan sama sekali. Tencel dikenal sebagai
terobosan dalam dunia textile ,dan dinyatakan sebagai serat yang paling
sustainable sampai saat ini. Tencel memiliki daya serap yang lebih tinggi dari
katun, lebih lembut dari sutra dan lebih dingin dari linen (Lumanta, 2017). Untuk
proses pemintalan semua alurnya hampir sama semua yaitu mesin blowing,
carding, drawing, speed frame, ring spinning, winding, packing. Dalam hal
kualitas material ada beberapa faktor yang mempengaruhi kualitas benang
antara lain bahan baku, mesin, ruangan, dan tenaga kerja. Dari sekian faktor
yang telah disebutkan salah satu cara yang dapat meningkatkan hasil produksi
dan menjaga kualitas benang yang dihasilkan adalah dengan memperkecil
timbulnya nep dan ketidakrataan sliver. Nep adalah gumpalan serat muda yang
sudah tidak dapat diurai lagi. Sedangkan ketidakrataan sliver adalah tingginya
angka variasi dari berat sliver dikarenakan oleh nep yang masih terdapat pada
material. Lalu untuk memperkecil timbulnya nep dan ketidakrataan pada sliver
dilakukan penggrindaan pada Wire Cyllinder.
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