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Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan

karunia-Nya sehingga laporan praktik kerja lapangan dapat selesai tepat waktu

tanpa adanya halangan yang berarti. Laporan praktik kerja lapangan ini disusun

guna melengkapi persyaratan dalam menyelesaikan pendidikan studi program
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sepenuhnya bahwa selesainya laporan praktik kerja lapangan ini tidak lepas dari

bantuan, bimbingan, dan arahan dari berbagai pihak, baik bersifat moril maupun

materiil. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E, M.M. selaku Direktur Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
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3. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E, M.M. selaku Ketua Program Studi Teknik

Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil

Surakarta.

4. Staf PT Mataram Tunggal Garment yang telah membantu pencarian data

untuk laporan praktik kerja lapangan.

5. Orang tua dan keluarga yang selalu memberikan dukungan dan motivasi

sehingga laporan praktik kerja lapangan ini dapat terselesaikan.

Penulis menyadari bahwa penulisan laporan praktik kerja lapangan ini masih

belum sempurna. Oleh karena, itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang

membangun dari semua pihak demi kesempurnaan laporan ini. Semoga laporan

ini bermanfaat bagi semua pihak.
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Penulis,

Pipit Nur Sholikhah
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk penerapan secara
sistematis antara program pendidikan yang telah diterima pada saat di kampus
dengan program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja
secara langsung di industri. Dalam hal ini Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta yang bekerja sama dengan pihak industri tekstil dan
produk tekstil, serta menyalurkan mahasiswanya untuk melaksanakan praktik
kerja lapangan di industri tersebut. Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT
Mataram Tunggal Garment, PT Mataram Tunggal Garment berdiri pada tanggal 6
Mei 1992 yang terletak di Desa Balong, Kelurahan Donoharjo, Kecamatan
Ngaglik, Kabupaten Sleman 55581 - Yogyakarta. PT Mataram Tunggal Garment
adalah sebuah perusahaan yang bergerak di bidang industri pakaian jadi wanita.
PT Mataram Tunggal Garment fokus pemasaran produk adalah 100% ekspor
dengan menggunakan tenaga kerja lokal Indonesia. Praktik kerja lapangan
dilaksanakan pada tanggal 1 Februari 2022 sampai dengan 17 Februari 2022.
Pokok permasalahan yang diambil adalah saat proses produksi Pants Style 507-
6604. Tujuan dari paktik keja lapangan ini adalah mengetahui secara langsung
masalah yang terjadi saat proses produksi Pants Style 507-6604. Proses
produksi Pants Style 507-6604 dikerjakan di line 7 sebanyak 1000 pcs. Pants
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Style 507-6604 tersebut telah diproduksi mulai tanggal 2 Februari 2022 dan akan
shipment pada tanggal 18 Februari 2022. Pengendalian mutu dilakukan pada
bahan baku, proses produksi, produk jadi, dan waktu sesuai target yang
ditentukan. Sementara itu, pengendalian mutu digunakan untuk memastikan
produk yang diproduksi sesuai dengan spesifikasi produk. Pengendalian mutu
dilakukan pada bahan baku, proses produksi, produk jadi, dan waktu sesuai
target yang telah ditentukan. Hasil pengamatan pada proses produksi di line 7
terdapat beberapa masalah diantaranya adalah shading, jahitan loncat, jahitan
tidak simetris, dan jahitan kerut. Perbandingan jumlah masalah yang terjadi pada
saat proses produksi dalam 8 hari yaitu shading 75 pcs, jahitan tidak simetris 50
pcs, jahitan kerut 45 pcs, dan jahitan loncat 35 pcs. Dilihat dari data masalah
yang sering terjadi yaitu shading, adanya defect tersebut membuat proses
produksi terhambat karena adanya garmen yang harus di repair. Ada dua faktor
penyebab terjadinya defect shading pada Pants Style 507-6604 yaitu metode dan
manusia. Faktor metode di sebabkan oleh pemotongan antar lot yang dicampur,
peletakan numbering pada komponen yang tidak sesuai, dan informasi dalam
numbering tidak lengkap di departemen cutting. Faktor manusia disebabkan oleh
kelalaian QC cutting saat pengecekan komponen sebelum dan sesudah
diberikan numbering atau bundling. Solusi untuk mencegah terjadinya shading:
faktor manusia adalah dengan selalu mengecek komponen apakah ada
numberingnya atau tidak, faktor metode adalah dengan saat proses pemotongan,
lot yang berbeda harusnya dipisah, meletakkan numbering ke tempat yang
mudah terlihat, dan informasi dalaam numbering tidak lengkap.
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