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RINGKASAN

PT PB Tbk & Group merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri
garmen yang memproduksi berbagai jenis pakaian jadi dan berkantor pusat di
Tangerang dengan pabrik perseroan terletak di Tangerang, Bandung, Sukabumi,
Boyolali, Sragen, dan Tasikmalaya. Pelaksanaan praktik kerja lapangan (PKL)
dilatarbelakangi oleh tujuan AK-Tekstil Solo dalam memenuhi kebutuhan sumber
daya manusia terampil di industri Tekstil dan Produk Tekstil (TPT). Kegiatan PKL
dilaksanakan mulai tanggal 13 Desember 2021 hingga 18 Februari 2022 di PT ES
vang terletak di Dukuh Jambon RT 19 RW 05, Desa Babadan, Kecamatan Sambi,
Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah, Indonesia. Salah satu anak perusahaan PT PB
ini memiliki luas area 65.557 m?. Jumlah karyawan PT ES sampai dengan bulan
Januari 2022 adalah 5.287 orang dengan rincian 1 orang Strata 2, 80 orang Strata
1, 59 orang Diploma, 4.326 orang SMA sederajat, dan 821 orang SMP sederajat.
Kapasitas produksi PT ES Sambi adalah sekitar 300.000-500.000 pcs per bulan.
Jenis garmen yang diproduksi berbahan katun, satin, polyester, dan lain-lain.
Proses bisnis dibagi menjadi tahap pra produksi, produksi, dan pasca produksi.
Pada tahap pra produksi terdapat proses developing sample dan sampling dimana
MD bersama sample room menyiapkan sample mulai dari proto sample hingga
approval sample sesui standar buyer. Apabila approval sample disetujui oleh
buyer, maka style tersebut akan dilajutkan ke produksi masal. Pada bagian akhir,
diulas mengenai suatu pengamatan terhadap proses pembuatan Approval Sample
Woman's Satin S5 Pajamas Long di sample room PT ES Sambi. Pengamatan
dilatarbelakangi oleh adanya temuan cacat jahitan melintir pada belahan samping
approval sample piyama sebesar 26% dari total enam jenis temuan cacat. Cacat
jahitan melintir tersebut diduga disebabkan oleh beberapa faktor, seperti faktor
metode, manusia, material, dan mesin dengan faktor manusia dinilai menjadi
dugaan penyebab utama. Dapat diidentifikasi bahwa faktor penyebab cacat
tersebut berupa penerapan teknik jahit yang kurang efektif, penerapan handling
yang salah, kesulitan penanganan pada kain yang licin dan tipis, tension tidak
sesuai, posisi gigi mesin terlalu tinggi, teflon sepatu mesin jahit sudah aus, dan
jenis jarum yang digunakan tidak sesuai ketentuan awal. Usulan perbaikan yang
ditawarkan meliputi penerapan teknik jahit yang efektif, penerapan handling yang
tepat, alternatif penanganan kain yang licin dan tipis, pengaturan tension dan
posisi gigi mesin dengan tepat, pengecekan ulang kondisi sepatu mesin, serta
pengqunaan jenis jarum sesuai ketentuan awal. Pembahasan permasalahan di
sample room ini diharapkan mendapat temuan berupa tindakan-tindakan preventif
agar tidak terulang kembali di produksi masal sehingga dapat menghemat Jead
time produksi dan mengefisiensi kembali sumber daya yang ada.
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