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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan praktik langsung pada
instansi ataupun perusahaan, untuk mengaplikasikan hal-hal yang diperoleh
selama perkuliahan dan diharapkan mampu mengisi kebutuhan pengalaman
kerja dan Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu syarat untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di
PT Excellence Qualities Yarn yang beralamat di Dusun Luwung Desa
Sumokembangsri Kec. Balong Bendo Kab, Sidoarjo Jawa Timur . Praktik ini
dilaksanakan dari tanggal 17 Juni 2019 sampai dengan 28 Agustus 2019.
Perusahaan ini memiliki dua unit produksi. Proses produksi di Unit Satu melalui
mesin Blowing, Carding, Drawing Breaker, Drawing Finisher, dan MVS / OE.
Proses produksi Unit Satu menggunakan mesin Open End dan Muratec Vortex
Spinning untuk mengubah sliver Drawing Finisher langsung menjadi benang.
Selama proses berlangsung terdapat suatu permasalahan yang akan menjadi
pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah tingginya nilai
clearer cut benang Nel. 30° Ry pada mesin Open End. Praktik Kerja Lapangan
ini difokuskan pada cara untuk meminimalisir tingginya nilai clearer cut yang
berdampak pada efisiensi dan produktivitas. Clearer cut adalah putus benang
setelah melewati sensor. tingginya nilai Clearer cut disebabkan oleh beberapa
hal yaitu: material yang digunakan, bagian mesin yang kotor, kelainan pada
komponen, penyetelan yang tidak tepat, dan suhu ruangan. Setelah dilakukan
pengamatan secara teknis bagian dari mesin yang banyak menyebabkan
tingginya nilai clearer cut yang terutama pada bagian mesin yaitu opening roll
dan rotor kotor dan melewati masa pemakaian. Solusi yang dilakukan untuk
menyelesaikan kasus ini adalah dengan cara melakukan pembersihan pada
bagian mesin yang kotor terutama pada bagian opening roll dan rotor dan
melakukan pergantian pada opening roll dan rotor yang sudah melewati masa
pemakaian harus segera diganti dengan yang baru. Agar bisa meminimalisir nilai
clearer cut yang berdampak pada efisiensi dan produktivitas pada mesin Open
End.
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