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RINGKASAN

PT Unggulrejo Wasono adalah suatu perusahaan yang bergerak di bidang industri
tekstil yang beralamatkan di Jalan Kutoarjo KM 4, Banyuurip, Kab. Purworejo,
Jawa Tengah. Proses pertenunan terjadi karena adanya silangan antara benang
lusi dan benang pakan sehingga menjadi kain mentah atau kain setengah jadi.
Sebelum menjadi kain maka perlu melewati proses seperti warping, sizing,
reaching, weaving dan inspecting dan hasil tersebut berupa kain greige. Praktik
Kerja Lapangan (PKL) dilakukan di PT Unggulrejo Wasono pada Divisi Weaving
Weaving 1 dan Divisi Inspecting selama 13 hari dari tanggal 4 April sampai 20 April
2022, bertujuan sebagai syarat memenuhi kelulusan pendidikan tingkat Diploma
Dua (Dll). Praktik kerja lapangan ini berfokus pada pengendalian kualitas kualitas
kain grey pada Divisi Waving 1. Berdasarkan hasil pengamatan selama praktik
kerja lapangan, masalah kualitas kain grey atau produk gagal yang tercipta
dikarenakan beberapa faktor. Dengan menggunakan seven tools, dapat dilihat
bahwa produk gagal pada bulan Januari dan April melebihi batas yang sudah
ditetapkan. Dari berbagai macam faktor, penyebab cacat kain paling dominan
dipegang oleh pickbar dengan total kasus selama bulan April yaitu 420 kasus.
Berdasarkan data di lapangan, masalah ini muncul dikarenakan berbagai macam
faktor yang dianalisis menggunakan diagram fishbone, ada faktor manusia, faktor
mesin, faktor lingkungan, dan faktor material. Faktor mesin meliputi umur mesin,
kelancaran mesin, dan perawatan mesin. Untuk faktor lingkungan meliputi
kebersihan lingkungan yang nantinya mempengaruhi dari kinerja karyawan.
Sedangkan faktor material meliputi kualitas benang pakan. Dan faktor manusia
meliputi kurangnya Kketelitian operator dalam mengontrol jalannya proses,
sehingga ada masalah yang terlewat yang mana menurunkan nilai kualitas dari
kain yang dihasilkan.
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