LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PC GABUNGAN KOPERASI BATIK INDONESIA

Kasus Praktik : Penanganan Flange Beam AJL Geser pada Konstruksi
Benang Rayon KA 6644

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan sebagai persyaratan kelulusan program Diploma ll

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh:
DZUL ARNENDY MUHAMMAD
NIM. 2002032

Program Studi: Teknik Pembuatan Kain Tenun

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2022



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PC GABUNGAN KOPERASI BATIK INDONESIA

Kasus Praktik : Penanganan Flange Beam AJL Geser pada Konstruksi
Benang Rayon KA 6644

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan sebagai persyaratan kelulusan program Diploma ll

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh:
DZUL ARNENDY MUHAMMAD

NIM. 2002032

Program Studi: Teknik Pembuatan Kain Tenun

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2022



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PC GABUNGAN KOPERASI BATIK INDONESIA

Kasus Praktik : Penanganan Flange Beam AJL Geser pada Konstruksi
Benang Rayon KA 6644

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan sebagai persyaratan kelulusan program Diploma Il
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh:
DZUL ARNENDY MUHAMMAD
NIM. 2002032
Program Studi: Teknik Pembuatan Kain Tenun

Pembimbing | Pembimbing Il

, %l o6/s 7 (201
(Wawan Ard Subakdo, S.T, M.T) (Héfni Rosyadi, S E.)

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2022



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PC GABUNGAN KOPERASI BATIK INDONESIA

Kasus Praktik : Penanganan Flange Beam AJL Geser pada Konstruksi
Benang Rayon KA 6644

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan sebagai persyaratan kelulusan program Diploma Il
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh:
DZUL ARNENDY MUHAMMAD
NIM. 2002032
Program Studi: Teknik Pembuatan Kain Tenun

Pembimbing | Pembimbing Il

%7l 06/ (20
(Wawan Ard Subakdo, S.T, M.T) (Héfni Rosyadi, S E.)

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2022



LEMBAR PENGESAHAN

DISETUJUI DAN DISAHKAN OLEH

Ketua Penguiji Tanggal 21 Juli 2022

\°

(Agung, S.ST., MM.)
Ketua Program Studi Tanggal
2y w21

(s

(Adhy Prastyo Eko Putranto, STP, MT.)

/7“'

(Ahmad Wimide'H

Tanggal TZ
o%




KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat, taufik
serta hidayah—Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan
(PKL) serta menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas
Akhir yang berjudul “Penanganan flange beam AJL geser pada konstruksi
benang rayon KA 6644” sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan
pendidikan Diploma Il pada Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Penulis menyadari bahwa
dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini bukan berkat hasil dari
penulis sendiri. Berkat dukungan dan bantuan serta doa dari berbagai pihak
sehingga Laporan Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas Akhir ini dapat
diselesaikan dengan baik. Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih
kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, M.M selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri  Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memimpin
penyelenggaraan pendidikan dikampus.

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T, M.T selaku Pembantu Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta dan Dosen Pembimbing
yang telah membimbing dalam penyelesaian laporan tugas akhir..

3. Bapak Adhy Prasetyo Eko P,S.T.P.,M.T. selaku Ka. Prodi Teknik Pembuatan
Kain Tenun.

4. Bapak Hefni Rosyadi, S.E. selaku Instruktur teknis yang telah memberikan
arahan teknis dalam penyelesaian laporan tugas akhir.

5. H. Esuka Haris M., S.E selaku Direktur Utama di PC GKBI Medari yang telah
mengizinkan penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PC GKBI
Medari.

6. M. Andree Taufigurohman TR. ST. MBA selaku HRD di PC GKBI Medari yang
telah mengizinkan dan membimbing penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan di PC GKBI Medari.

7. Agung Triyoko, S.ST selaku Kepala Unit Weaving sekaligus Pembimbing di
industri yang telah mengarahkan saat pelaksaan Praktik Kerja Lapangan di PC
GKBI Medari.
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11

12.

13.

Nurul Khadaryati
vatl, ST selaku Kepala Seksi Produksi Persiapan sekaligus
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|mb|n9 di industry yang telah mengarahkan saat pelaksanaan Praktik Kerja
Lapangan di PC GKBI Medari.
Haris Wahi
| a.hnd I?._,S.Tr.T selaku Kepala Seksi Maintenance Persiapan sekaligus
Pembimbing di industri yang telah mengarahkan saat pelaksanaan Praktik Kerja
Lapangan di PC GKBI Medari.
Karyawan dan Karyawati unit weaving bagian Persiapan yang sudah berkenan
berbagi pengalaman dan pengetahuan.
Orang tua penulis yang saya cintai yang telah mendukung penuh dalam
penyusunan laporan ini.
Teman-teman terdekat saya yang selalu bersedia menampung keluh kesah saya
serta memberi dukungan dan semangat sehingga saya dapat menyelesaikan
laporan ini.
Rekan-rekan seperjuangan yang saya cintai dan saya banggakan, berkat
kerjasama kita bisa menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan sampai selesai dan

berjalan dengan lancar.

Akhir kata penulis mengucapkan banyak terima kasih serta permohonan maaf apabila

bahwa dalam penyusunan laporan ini masih jauh dari sempuma, hal ini dikarenakan

keterbatasan pengetahuan dan pengalaman penulis. Oleh karena itu kritik dan saran
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RINGKASAN

Salah satu syarat kelulusan program studi tingkat Diploma Il adalah melakukan
Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan mulai tanggal 04 April 2022 - 20 April
2022 yang penulis laksanakan di PC GKBI Medari Sleman Yogyakarta. PC GKBI
Medari merupakan perusahaan tekstil yang berdiri sejak tahun 1962 yang bergerak
dari proses produksi Spinning, Weaving dan Finishing yang saat ini hanya bergerak
dalam proses produksi Weaving dan Finishing. Praktik Kerja Lapangan ini penulis
menyusun laporan yang berjudul “Penanganan flange beam AJL geser pada
konstruksi benang rayon KA 6644”. Tujuan dari penanganan ini adalah mencari
penyebab terjadinya flange geser pada beam AJL di mesin sizing, melakukan
pengamatan konstruksi Rayon KA 6644 yang sering terjadi flange geser, dan
melakukan penyetelan yang harus dilakukan untuk mengurangi terjadinya flange
geser pada beam AJL. Penyebab terjadinya flange geser adalah operator sizing
tidak melakukan pengecekan baut pada flange beam AJL apakah sudah kencang
atau belum. Cara penanganan yang dilakukan untuk mengurangi terjadinya flange
geser pada beam AJL di mesin sizing adalah menggunakan diagram fishbone untuk
melihat masalah yang terjadi dan mencari akar penyebab masalah. Dengan bantuan
diagram fishbone lebih memudahkan dalam pencarian akar masalah. Dengan
menggunakan beberapa faktor yaitu faktor mesin, manusia, dan material. Letak atau
bagian yang dapat memicu flange beam geser di mesin sizing pada bagian baut,
flange, triangle, spindle dan as beam . Di setiap bagian ini memiliki penyebab
masing-masing. Penyetelan untuk mengurangi terjadinya flange beam geser adalah
melakukan pengencangan pada baut beam, memberi jarak antara flange dengan
triangle sekitar 120" atau sekitar 1 - 2 cm, memastikan spindle pada mesin sizing

tidak kocak yang dapat mengakibatkan flange beam bergetar lalu bergeser.
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