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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat, taufik 

serta hidayah–Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) serta menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas 

Akhir yang berjudul “Penanganan flange beam AJL geser pada konstruksi 

benang rayon KA 6644” sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan 

pendidikan Diploma II pada Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Penulis menyadari bahwa 

dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini bukan berkat hasil dari 

penulis sendiri. Berkat dukungan dan bantuan serta doa dari berbagai pihak 

sehingga Laporan Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas Akhir ini dapat 

diselesaikan dengan baik. Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, M.M selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memimpin 

penyelenggaraan pendidikan dikampus. 

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T, M.T selaku Pembantu Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta dan Dosen Pembimbing 

yang telah membimbing dalam penyelesaian laporan tugas akhir.. 

3. Bapak Adhy Prasetyo Eko P,S.T.P.,M.T. selaku Ka. Prodi Teknik Pembuatan 

Kain Tenun. 

4. Bapak Hefni Rosyadi, S.E. selaku Instruktur teknis yang telah memberikan 

arahan teknis dalam penyelesaian laporan tugas akhir. 

5. H. Esuka Haris M., S.E selaku Direktur Utama di PC GKBI Medari yang telah 

mengizinkan penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PC GKBI 

Medari. 

6. M. Andree Taufiqurohman TR. ST. MBA selaku HRD di PC GKBI Medari yang 

telah mengizinkan dan membimbing penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja 

Lapangan di PC GKBI Medari. 

7. Agung Triyoko, S.ST selaku Kepala Unit Weaving sekaligus Pembimbing di 

industri yang telah mengarahkan saat pelaksaan Praktik Kerja Lapangan di PC 

GKBI Medari. 
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RINGKASAN 

Salah satu syarat kelulusan program studi tingkat Diploma II adalah melakukan 

Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan mulai tanggal 04 April 2022 - 20 April 

2022 yang penulis laksanakan di PC GKBI Medari Sleman Yogyakarta. PC GKBI 

Medari merupakan perusahaan tekstil yang berdiri sejak tahun 1962 yang bergerak 

dari proses produksi Spinning, Weaving dan Finishing yang saat ini hanya bergerak 

dalam proses produksi Weaving dan Finishing. Praktik Kerja Lapangan ini penulis 

menyusun laporan yang berjudul “Penanganan flange beam AJL geser pada 

konstruksi benang rayon KA 6644”. Tujuan dari penanganan ini adalah mencari 

penyebab terjadinya flange geser pada beam AJL di mesin sizing, melakukan 

pengamatan konstruksi Rayon KA 6644 yang sering terjadi flange geser, dan 

melakukan penyetelan yang harus dilakukan untuk mengurangi terjadinya flange 

geser pada beam AJL. Penyebab terjadinya flange geser adalah operator sizing 

tidak melakukan pengecekan baut pada flange beam AJL apakah sudah kencang 

atau belum. Cara penanganan yang dilakukan untuk mengurangi terjadinya flange 

geser pada beam AJL di mesin sizing adalah menggunakan diagram fishbone untuk 

melihat masalah yang terjadi dan mencari akar penyebab masalah. Dengan bantuan 

diagram fishbone lebih memudahkan dalam pencarian akar masalah. Dengan 

menggunakan beberapa faktor yaitu faktor mesin, manusia, dan material. Letak atau 

bagian yang dapat memicu flange beam geser di mesin sizing pada bagian baut, 

flange, triangle, spindle dan as beam . Di setiap bagian ini memiliki penyebab 

masing-masing. Penyetelan untuk mengurangi terjadinya flange beam geser adalah 

melakukan pengencangan pada baut beam, memberi jarak antara flange dengan 

triangle sekitar 120⁰  atau sekitar 1 -  2 cm, memastikan spindle pada mesin sizing 

tidak kocak yang dapat mengakibatkan flange beam bergetar lalu bergeser. 
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