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RINGKASAN 

 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara 

sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh 

dengan program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja 

secara langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik 

Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan 

program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Dan Liris. Unit Spinning 2 

merupakan salah satu unit pemintalan di PT Dan Liris yang memproduksi 

benang cotton dan polyester, namun terkadang juga melakukan produksi 

terhadap benang Tencel untuk pesanan tertentu. Untuk proses pemintalan 

alurnya hampir semua sama yaitu mesin blowing, carding, drawing, flyer, ring 

spinning, winding, packing. Dalam hal kualitas material ada beberapa faktor 

yang mempengaruhi kualitas benang antara lain bahan baku, mesin, ruangan, 

dan tenaga kerja. Proses pemintalan adalah suatu proses dimana serat 

disejajarkan satu sama lain, diberi regangan dan diberikan antihan (twist) 

menjadi ukuran tertentu sehingga berubah bentuk menjadi benang, dalam 

proses pemintalan terdapat berbagai jenis mesin yang mempunyai masing-

masing dalam mengubah material serat kapas menjadi benang. Berikut mesin 

mesin yang digunakan dalam proses pemintalan,dan flow proses pemintalan 

serat kapas : bahan baku – mesin blowing – mesin carding – mesin drawing – 

mesin flyer – mesin ring spinning – mesin winding – packing. Proses utama 

pembuatan benang pada proses pemintalan ada pada mesin Ring Spinning. 

pada mesin tersebut terdapat berbagai faktor penentu kualitas benang maupun 

effisiensi produksi. Dari hasil observasi dapat disimpulkan terjadi Chimney di 20 

cm - 50 cm disebabkan karena terlalu longgarnya jarak  antara roda gigi E/F , 

yang menimbulkan chimney atau mechanical fault pada saat pengujian uster 

tester  sehingga perlu dilakukan analisa dan penyelesaian secara sistematis 

dengan cara Penyetingan roda gigi E/F dapat menghilangkan chimney pada 

jarak 20-50 cm secara signifikan.Berdasarkan pembahasan diatas penyetingan 

roda gigi E/F berpengaruh terhadap kualitas benang CD 40’s dari mesin Ring 

Spinning Toyoda RY line C3,dibuktikan dengan hasil uster tester3  
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