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RINGKASAN

PT Sritex Rejeki Isman Tbk merupakan suatu badan usaha berbadan hukum
yang bergerak dalam bidang industri tekstil yang meliputi proses pemintalan
(spinning), pertenunan (weaving), pencelupan (dyeing), penyempurnaan
(finishing), pengecapan (printing), dan garment sampai pemasaran. Alamat
utama PT Sri Rejeki Isman Tbk berada di sukoharjo tepatnya di Jl. KH.
Samanhudin No 88, Jetis, Sukoharjo. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT
Senang Kharismatex 2 selama sembilan hari, tanggal 16 juni 2022 sampai 24
juni 2022, PT Senang Kharismatex 2 merupakan anak cabang dari PT Sri Rejeki
Isman Tbk. Praktik Kerja Lapangan ini difokuskan pada perawatan mesin Rapier
zhengzhou G 1611. Perawatan (maintenance) adalah suatu kegiatan untuk
memelihara atau menjaga fasilitas atau peralatan pabrik dengan mengadakan
pemeliharaan, perbaikan, penyesuaian maupun penggantian sebagian peralatan
yang diperlukan agar fasilitas, pada kondisi yang diharapkan dan selalu dalam
kondisi prima. Tujuan perawatan mesin Memperpanjang usia kegunanan aset,
Menjamin ketersediaan optimal peralatan yang digunakan untuk produksi,
Menjamin kesiapan operasional dari seluruh peralatan yang diperlukan dalam
keadaan darurat setiap waktu, misal unit cadangan, unit pemadam kebakaran,
Menjamin keselamatan orang yang menggunakan alat tersebut. Menghemat
waktu, biaya, dan material karena peraltan terhindar dari kerusakan besar, Sedini
mungkin menghindari kerugian baik material maupun personal akibat terjadinya
kerusakan. Pada saat melakukan pengamatan Praktik Kerja Lapangan
ditemukan beberapa mesin rusak / berhenti akibat kurang perawatan seperti
worm take up aus, spring box lemah, dan helical gear box aus. Mesin yang rusak
dapat mengakibatkan menurunnya efisiensi mesin. Mesin berhenti / rusak di
pengaruhi beberapa faktor, faktor manusia yaitu menjalankan perawatan tidah
teratur. Faktor metode yaitu Kurangnya pelumasan dan pemberian grease, yang
tidak sesuai standart, Pergantian sperpart yang tidak sesuai dengan spek mesin /
tidak standar. Faktor bahan baku yaitu Kualitas sperpart kurang baik. Terakir
faktor mesin yaitu Mesin yang kotor. Dari beberapa kasus yang sudah dijelaskan,
dapat dilakukan beberapa penanganan, mulai dari menegur langsung kepada
mekanik yang tidak menjalankan perawatan dan memberi tahu dampak yang di
timbulkan, Memberi pengarahan kepada olimen dampak dari pemberian oli yang
telat dan melakukan pengolian / pelumasan sesuai dengan kebutuhan /
karakteristik komponen yang akan di beri pelumas, Memberi pengarahan kepada
mekanik mengenai yang tepat dan selalu mengecek hasil kerja mekanik apakah
sudah sesuai dengan / ukuran standar mesin, Diganti dengan yang baru sesuai
dengan standar mesin, apabila tidak ada bisa menggunakan sperpart bekas
yang masih bagus dan standar. Selalu megintruksikan kepada bawahan setiap
mau perbaikan / setelah perbaikan selalu melakukan kebersihan mesin.
Melakukan komplin kepada suplayer sperpart dan minta trayer untuk di uji atau
memberi contoh sperpart yang di maksud supaya sesuai dengan yang di
harapkan. Serta memperhatikan perawatan dan mesin, dan tak kalah penting
adalah pelumasan mesin. Setelah melakukan perbaikan penulis berhasil
meningkatkan efisiensi mesin A 17 dari 45% menjadi 92%, A 27 dari 30%
menjadi 88%, A 36 dari 11% menjadi 87% , A 51 dari 26% menjadi 80%, A 55
dari 28% menjadi 90%.
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