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Lampiran 2 Diskusi Mengenai Kerusakan Mesin Sizing dengan Mekanik



Lampiran 3 Mesin Sizing Rolux Enterprise
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Lampiran 4 InformaS| Hasil Wawancara Mekanik



Lampiran 5 Informasi Hasil Wawancara Mekanik

Lampiran 6 Informasi Hasil Wawancara Mekanik
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Nama Nomor Telepon Bagian Kerja Lokasi Kerja
Suyatmin 085329014208 Mekanik persiapan | PT Sekar Lima Pratama
Suyamto - Mekanik Persiapan | PT Sekar Lima Pratama

Lampiran 7 Data Informan Wawancara

No Pertanyaan Jawaban

1 | Apa saja komponen mesin Headstock, sisir, afterwax, cilinder dryer,
sizing? size box, dan beam stand. Untuk size box

itu terdiri dari dua roll yaitu immersion roll
dan squeeze roll

2 | Apatiap komponen pasti Ya, tentunya semua komponen bisa
memiliki potensi untuk mengalami rusak
rusak?

3 | Komponen apa yang sering | Pada bagian steam trap dan kopel itu
mengalami rusak di mesin biasanya aus, waktu pemakaian spare
Sizing Rolux Enterprise? parts selama 6 bulan, untuk kopel itu yang

aus dibagian univer join

4 | Pada bagian beam stand Rusaknya bisa dibagian bearingnya, itu
kerusakan apa yang pernah | dikarenakan bearing sudah aus. Cara
terjadi, penyebab dan cara perbaikannya dengan diganti baru.
memperbaikinya
bagaimana?

5 | Apa akibat dari bearing aus | Beam bisa goyang atau putaran beam
terhadap prosesnya? tidak normal

6 | Pada bagian size box ada Untuk immersion roll fungsinya merendam

immersion roll dan squeeze
roll, untuk komponen ini apa
kerusakannya, penyebab,
perbaikan serta frekuensi
terjadinya sering atau tidak?

benang jadi skala rolinya itu bisa diatur
naik dan turun, disisi sampingnya ada as
atau kuningan yang bisa aus. Kalau
kuningan ini mengalami aus, maka skala
immersion roll tidak bisa diatur karena
macet. Cara perbaikannya dengan
mengganti kuningan atau as tersebut,
rusak bisa terjadi dalam satu tahun sekali.
Pada roll satunya yaitu squueze roll itu
fungsinya untuk memeras benang, bagian
roll ini ada karet pada permukaannya
sehingga rusaknya bisa pada bagian karet
squeeze roll, karetnnya retak dan kasar
penyebabnya dikarenakan aus atau karena
selalu terkena suhu panas jadi bisa retak.
Perbaikannya dengan cara meratakan lagi
karetnya atau bisa dengan mengganti baru
karet squeeze roll, untuk kerusakannya
bisa terjadi dalam lima bulan sekali itu
untuk meratakan permukaannya.
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7 | Selanjutnya pada bagian Permukaan cilinder dryer memiliki teflon,
cilinder dryer, apa teflon ini bisa mengelupas penyebabnya itu
kerusakan yang bisa terjadi, | karena cilinder dryer panas jadi makin lama
penyebab dan perbaikan bisa mengakibatkan tefonnya terkelupas
kerusakannya bagaimana? | untuk cara memperbaikinya dengan

melakukan pelapisan ulang.

8 | Kerusakan yang biasa Steam trap fungsinya mengeluarkan air
terjadi yaitu pada komponen | kondensat, jika steam trap aus maka bisa
steam trap dan kopel, itu mengakibatkan air kondensat tidak bisa
cara perbaikannya keluar dan bisa membuat suhu pada
bagaimana dan frekuensi cilinder dryer menurun. Cara perbaikannya
kerusakaannya sering atau | dengan mengganti baru komponen.
tidak? Bagian kopel fungsinya untuk

menghantarkan daya gerak pada mesin,
jika bagian uiver join pada kopel aus maka
speed mesin tidak bisa cepat. Cara
perbaikannya dengan melakukan
penggantian komponen.

9 | Setelah dari cilinder dryer After wax fungsinya memberikan lapisan
benang melewati proses lilin pada benang, dibagian ini ada corong
after wax, pada bagian ini after wax yang bisa kotor sehingga bisa
apa kerusakan yang bisa tersumbat dan menyebabkan cairan lilin
terjadi dan apa tidak bisa keluar, untuk cara perbaikannya
penyebabnya serta dengan melakukan pembersihan. Selain itu
bagaimana perbaikannya? bagian dalam corong after wax bisa

keropos disebabkan oleh bahan-bahan
kimia yang digunakan, namun ini bisa
terjadi dalam jangka waktu yang lama.

10 | Saat proses pemisah Namanya spliting rod, tentunya bisa karena
benang itu digunakan alat semua komponen bisa berpotensi rusak.
pemisah, apa alat tersebut Bagian ini bahannya dari stainless steel
bisa rusak? jadi tidak bisa berkarat tapi bisa bengkok,

tapi untuk bengkok dan tidak bisa
digunakan itu hampir tidak pernah terjadi
karena mudah terlihat kerusakanya.

11 | Sisir pada mesin sizing Untuk sisir kerusakannya itu bisa renggang
kerusakannnya seperti apa | atau rapat, selain itu bisa mengalami aus
dan cara perbaikannya pada bagian sisinya jika aus maka
bagaimana? perbaikannya dengan mengatur posisi sisir

yang aus. Untuk penggunaan sisir di
perusahaan bisa sampai lima tahun.

12 | Apa saja komponen yang Ada roll penghantar benang, beam tenun

ada pada headstock?

dan press roll untuk memberi tekanan pada
gulungan benang, lalu ada juga fant belt
yang berfungsi mentransmisikan daya
gerak pada bagian headstock.
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13 | Pada bagian roll penghantar | Karet di permukaan roll bisa retak dan
benang kerusakannya apa, | kasar, mengakibatkan benang yanng lewat
penyebabnya karena apa bisa putus. Penyebab kerusakannya itu
dan bagaimana cara karena karet roll sudah aus, untuk
memperbaikinya? perbaikan di perusahaan melapisi

permukaan roll dengan kain agar roll
penghantar bisa dilewati benang atau bisa
juga diganti dengan karet yang baru.

14 | Frekuensi kejadian untuk Kerusakannya jarang, bisa dalam jangka
kerusakan tersebut sering waktu tahunan
atau tidak?

15 | Pada bagian fant belt Fant belt berbahan karet jadi bisa
kerusakannya seperti apa? | mengalami kendur karena sudah aus, jika

terjadi kendur maka menyebabkan speed
mesin tidak bisa maksimal. Cara
perbaikannya dengan mengganti
komponen dengan yang baru.

16 | Pada komponen press roll Bagian sisi kanan dan kiri press roll

kerusakannya apa,
penyebab, perbaikan dan
sering atau tidak terjadi?

terdapat nylon atau toflet, bagian ini bisa
jadi kasar dan menyebabkan benang yang
melalui toflet putus. Cara perbaikannya
yaitu dengan mengganti toflet, kejadiannya
cukup sering.

Lampiran 8 Daftar Pertanyaan dan Jawaban Wawancara
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AKADEMI KOMUNITAS INDUSTR) Tescan CHASISWA

e
SURAKARTA - AN PRODUK TEKSTIL

yang bertanda langan di bawgh -

haustr Tekstil dan. Produk Tekstl Surakare, |- "2 Akademi Komunitas

M _ : 2002004

Nama Mﬂhﬂﬁlﬁ'ﬁ'ﬂﬂh_ : Eea Nur Halizg

Tempat/Tangga ir : 17 Maret 2003

Agama i : Islam

,-,:.grarl‘l : Teknik i

P P Ak FF'lIE-mtn.latarl Kain Tenun
] alembang-Betung Km 20, RT 16, RW 07,
K:;ﬂuﬂr ?.E‘ -I"I-aﬂr Batuy, Kecamatan Talang Kelapa,

alg 1
i g T_ll._.la : Uarsc?nn n Ganyuasin, Sumatera Selalan
alamat Orang Tua - Jalan Paiembang-Betung Km 20, RT 16, RW 07,

Momaor 08, Air Batu, Kecamatan Talang Kelapa,
Kabupaten Banyuasin, Sumatera Selatan

Menyatakan akan melaksanakan Praktik 2L 4
ketentuan sebagai berikut: Kerja Lapangan (PKL) dengan

1.
2,
3.

Bercedia mentaati semua peraturan dan tata terib yang beraku di
industri dan menjaga sopan santun.

Bersedia menjalankan pekerjsan-pekerjaan seperti karyawan pada
industri tempat PKL.

Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan clen pimpinan
industri kepada dosen pembimbing di AK-Tekstil Salo.

Setelah menyelesaikan PKL, akan melaporkan dan menyerahkan laporan
PKL kepada Ketua Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun

disertal dengan surat kelerangan selesal PKL.

Bersadia menenma sanksi akademik maupun administrasl, apablla
selama PKL melanggar ketentuan/peraturan indusin atau AK-Tekstil Salo
bila dipandang herbuat sesualu yang dapat merugikan nama baik

almamatear.
Mengetahui,

gurakarta, & Juni 2022

Ketua Program Siu di Yang menyatakan,
Teknik Pembuatan Kain Tenun
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Eca Mur Haliza)

(Ady Prastyo Eko Putranto, STP.MT.) NIM 2002004

NIP 1982082220091 1001
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mMenarangkan dengan sebenarmys bahwa yang tersebut i bawah in;

Mama < ECA MUR HALIZA

Mk 1 2002004

Azal Unhversitas : AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUE TEKSTIL SURAKARTA
a Lapangan di Perusahaan PT. SEXAR LIMA PRATAMA yang beralarmat di Il.

Telah melakukan Praktek Ean
hruari 2023 sampal 22 Jeni 2024

Salp — Sragen Km B.1, Jetis, laten Karéngamyr rrulal tanggal OF Fe

celagma melakukan Praktek Kerja Lapangan ¥ang baragngkutan telah menunjukan sikap, dan TangEUNE
jawab yang baik di Parusahaan PT. SEEAR LikA PRATAMA.

pemiklan surat Ketsrangan Kera ini dibuat agar dapat digergunakan semestiny.
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