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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk implementasi secara
sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan
program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara
langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja
Lapangan juga merupakan salah satu syarat yang diwajibkan untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT
Delta Dunia Tekstil Il yang beralamat di Desa Pondok, Kecamatan Grogol,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari
tanggal 6 Desember 2021 sampai 21 Maret 2022. PT Delta Dunia Tekstil II
merupakan salah satu anak perusahaan PT Duniatex grups yang memproduksi
benang Kapas (Cotton), Rayon, Tetoron Rayon (TR), Polyester (PE). Selama
proses berlangsung terdapat suatu permasalahan yang akan menjadi pokok
pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah tingginya waste pada
mesin Carding yang menyebabkan kualitas sliver Carding menurun. Untuk
menurunkan jumlah waste yang dihasilkan mesin Carding perlu dilakukan
penyetelan pada part-part mesin Carding antara lain: Displate/Feed plate, Back &
Front Sheet dan Stationary Flat. Penyetelan dilakukan dengan mengatur jarak dari
masing-masing part tersebut menggunakan alat Puller Gauge. Lalu untuk
memperkecil timbulnya Neps dan Trash pada sliver rayon dilakukan pengendalian
terhadap presentase limbah (waste). Waste merupakan limbah berupa serat-serat
pendek dari mesin yang terbuang ketika proses produksi berlangsung.
Pengendalian waste ini sangat penting dilakukan untuk mendapatkan hasil sliver
yang bagus, dan waste yang dihasilkan sedikit sehingga efisiensi produksi naik.
Hasil pengujian sliver rayon dimesin Carding menggunakan alat uji NATI, dimana
hasil pengujian nilai Neps dan Trash sebelum penyetelan mesin Carding menunjuk
angka. Neps 8,9 dan Trash 0,3. Dari data tersebut berarti terdapat penyimpangan
standar kualitas pada sliver rayon dimesin Carding. Hal ini tentu berdampak pada
proses selanjutnya- Adapun penyelesaiannya dengan yaitu melakukan penyetelan
pada part-part mesin Carding antara lain : Displate/Feed plate, Back & Front Sheet
dan Stationary Flat Back dan Stationary Flat Front. Untuk membuktikan hasil dari
penyetelan ulang pada part-part mesin Carding bisa ditinjau dari hasil pengujian
NATI bahwasannya angka Neps dan Trash mengalami penurunan, dimana angka
Neps menjadi 2,0 dan Trash menjadi 0. Dengan dilakukannya penyetelan pada
part-part mesin Carding juga membuktikan jumlah waste yang keluar di Dust filter
Carding menurun. Dari total dust filter 1 adalah 257,1 kg menjadi 220,9 kg, dust
fiter 2 dari total 321,2 kg menjadi 237,7 kg, dan dust filter 3 dari total 228,4 kg
menjadi 195,8 kg.

viii



