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Dalam penulisan laporan ini, penulis menyadari masih terdapat banyak kekurangan 

dalam laporan ini, baik dari materi maupun teknik penyajiannya, mengingat 

kemampuan dan pengetahuan penulis yang terbata. Untuk itu penulis mohon maaf 

atas segala kekurangan tersebut tidak menutup diri terhadap segala saran dan kritik 

serta masukan yang bersifat konstruktif bagi diri penulis. Akhir kata semoga dapat 

bermanfaat bagi penulis sendiri, institusi pendidikan dan masyarakat luas. Terakhir 

semoga segala bantuan yang telah diberikan,. sebagai amal sholeh senantiasa 

mendapat ridho Allah SWT. Sehingga pada akhirnya Laporan Praktik Kerja Lapangan 

ini dapat bermanfaat bagi penulis dan bagi pembaca pada umumnya 
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Ringkasan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah suatu bentuk pelaksanaan yang sistematis dan 

terstruktur antara program pendidikan yang sedang berjalan dengan penguasaan 

keterampilan yang diperoleh melalui kegiatan kerja langsung di dunia kerja, untuk 

mencapai tingkat profesional tertentu. Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu 

syarat yang harus dipenuhi mahasiswa untuk menyelesaikan program pendidikan 

Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik 

Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil II yang beralamat di Dukuh 

Deresan, Pondok, Grogol, Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Delta Dunia Tekstil II adalah 

perusahaan industri tekstil yang bergerak pada industri pemintalan benang. 

Perusahaan ini merupakan salah satu anak perusahaan dari PT Duniatex Grup yang 

memproduksi benang Kapas (Cotton), Tetoron Rayon (T/R), dan Polyester (PE). Flow 

proses yang ada pada PT Delta Dunia Tekstil dimulai dari beberapa proses seperti 

blowing, carding, drawing, flyer, ring spinning, dan winding, dimana setiap proses 

tersebut menghasilkan output yang berbeda. Selama proses berlangsung, saya 

tertarik untuk mengambil sebuah pengamatan analisis mengenai pembuatan benang 

dengan grain berbeda pada mesin ring spinning JWF 1508, Tujuan dari pengamatan 

ini adalah untuk mencari informasi mengenai kualitas benang dari grain roving yang 

berbeda yaitu grain 210/30 yard dan 220/30 yard. Dan cara untuk memperbaiki kualitas 

yang belum memenuhi standar. Hasilnya untuk Ne dengan grain 210/30 yard belum 

sesuai standar sedangkan untuk 220/30 yard sudah memenuhi standar. 


