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RINGKASAN 

 

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat yang harus 
dilakukan untuk meyelesaikan pendidikan di Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo). PKL dilakukan sejak 
tanggal 6 Desember 2021 s/d 11 Maret 2022 di PT Delta Dunia Tekstil II (DDT 
2) yang berlokasi di Desa Pondok, Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo. 
PT DDT 2 merupakan perusahan yang bergerak di industri manufaktur 
khususnya pemintalan. Hasil produksi yang dikeluarkan dari pemintalan di PT 
DDT 2 berupa benang. Produksi dilakukan mulai dari bahan baku berupa serat 
sampai menjadi produk berupa benang. Proses pembuatan benang melewati 
tahapan yang cukup panjang mulai dari Blowing, Carding, Drawing, Flyer, Ring 
Spinning dan Winding. Untuk menunjang produktivitas mesin dalam melakukan 
produksi perlu dilakukan pengukuran mengenai peralatan/mesin yang ada di 
lantai produksi. pengukuran mengenai produktivitas bisa dilakukan dengan 
pendekatan Overall Equipment Effectiveness (OEE) dengan parameter yang 
dinilai availability rate, performance rate, dan quality rate. Pengukuran OEE 
telah dilakukan saat PKL pada mesin Ring Spinning Jing Wei F 1508 dengan 
jumlah mesin yang diamati 13 mesin proses TR 65/35 selama 3 hari. Dari hasil 
pengukuran tersebut nilai OEE untuk mesin Ring Spinning Jing Wei F 1508 di 
PT DDT 2 untuk nomor mesin A14-A26 proses TR 65/35 selama 3 hari adalah 
sebesar 80% dengan nilai parameter availability rate sebasar 87%, 
performance rate sebesar 94%, dan quality rate sebesar 97%. Dari hasil 
tersebut masih harus ditingkatkan dan diatasi semua permasalahan yang dapat 
menyebabkan kerugian guna tercapainya produktivitas yang tinggi. Kerugian-
kerugian yang membuat produktivitas menjadi turun bisa digolongkan kedalam 
6 kerugian besar (six big losses). Six big losses tersebut terdiri dari equipment 
failure, setup and adjustment, idling and minor, reduced speed, defect, dan 
yield. Dari 6 kerugian terdapat 5 kerugian saat pengamatan dengan kerugian 
terbesar yaitu idling and minor. Kerugian idling and minor disebabkan karena 
aktivitas doffing mesin dan mesin mati tidak ada kerusakan. Kegiatan doffing 
mesin merupakan kerugian waktu yang paling tinggi dengan total kerugian 
waktu karena doffing mesin sebanyak 1.587 menit. Dari kerugian tersebut tentu 
berpengaruh terhadap produktivitas. Untuk mengatasi permasalahan tersebut 
bisa diatasi dengan mencari akar penyebab dari kerugian/permasalahan yang 
terjadi menggunakan Root Cause Analysis (RCA) dengan tools 5 whys. Dari 
hasil analisis kerugian karena aktivitas doffing mesin akar penyebab 
permasalahan/kerugian yaitu counter mesin yang berbeda-beda dalam satu 
proses sehingga kesulitan untuk membuat interval waktu doffing. Alternatif 
perbaikan yang harus dilakukan yaitu menyetarakan counter mesin untuk 
mempermudah membuat interval waktu doffing mesin. Produktivitas akan tinggi 
jika semua permasalahan penyebab kerugian bisa diatasi dengan baik dan 
terus melakukan perbaikan terhadap setiap pekerjaan yang dilakukan. 

 
 

 


