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RINGKASAN 

 

PT Sri Rejeki Isman , Tbk merupakan salah satu dari perusahaan tekstil yang 
berada di daerah kota Solo. Bertempat di Jl. KH Samanhudi no 88, Jetis, 
Sukoharjo, Jawa Tengah, berdiri pada tahun 1996. Hasil produksi PT Sri Rejeki 
Isman, Tbk ini adalah benang, kain, pakaian jadi. Pada tahun 2019 
memperkerjakan sejumlah ± 22.000 karyawan. Pertumbuhan ekspor dapat 
mencapai 53%, sedangkan total penjualan 2018 bisa mencapai 8% - 12%. 
Dengan demikian secara sistematis target maksimal yang diincar oleh emiten ini 
berada dikisaran USD 640 juta. Departemen spinning IX sendiri memperkerjakan 
420 karyawan. Pada departemen spinning IX ini khusus benang Rayon dengan 
target efisiensi produksi 93% per hari yang memiliki mata pintal sebanyak 41.280. 
Adapun alur proses pembuatannya antara lain: material masuk ke mesin blowing, 
disuapkan ke mesin carding, lalu diadakan peregangan di mesin (drawing, 
simplex, dan   ring frame), kemudian digulung di mesin  winding selanjutnya 
masuk ke bagian pengepakan sesuai permintaan konsumen. Pada departemen 
spinning penulis melakukan “Pengamatan tentang lilitan roving pada flyer yang 
berpengaruh pada tension roving di mesin speed frame merk jing wei type JWF 
1415 pada departemen spinning IX”. Terdapat perbedaan lilitan di satu mesin 
roving dengan jumlah lilitan yang berbeda. Hasil pengujian terhadap 
ketidakrataan menunjukkan bahwa roving lilitan 2 memiliki hasil pengujian 
rata-rata U% sebanyak 2,69, sedangkan roving lilitan 3 memiliki rata-rata hasil 
U% sebanyak 2,95. Kedua jenis lilitan tersebut memiliki hasil ketidakrataan di 
bawah standar yaitu 3,20. Berdasarkan hasil tersebut, penulis menyimpulkan 
bahwa roving lilitan 2 memiliki ketidakrataan yang lebih bagus dibandingkan 
dengan roving lilitan 3, namun kedua jenis lilitan tersebut masih memiliki 
ketidakrataan yang masuk dalam standar perusahaan.Pengujian kekuatan 
benang dari roving lilitan 2 adalah 15,94 RKM (resistance per kilometer), 
sedangkan benang dari roving lilitan 3 adalah 16,86 RKM (resistance per 
kilometer). Kekuatan benang yang dihasilkan oleh roving dengan lilitan 2 berada 
dibawah standar kekuatan yang dientukan perusahaan, sedangkan roving liltan 3 
memiliki kekuatan yang melampaui standar perusahaan, sehingga kekuatan 
benang hasil dari roving lilitan 3 lebih baik dibandingkan roving lilitan 2.


