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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur bagi Tuhan yang Maha Esa, karena berkat rahmat dan karunia-

Nya sehingga Praktik Kerja Lapangan dapat terselesaikan dengan baik. Laporan praktik

kerja lapangan ini sebagai pertanggungjawaban kegiatan yang telah dilaksanakan

selama praktik kerja lapangan dan sebagai syarat untuk menyelesaikan program D-II

jurusan Teknik Pembuatan Garmen yang penulis lakukan di PT Efrata Garmindo Utama,

Sukoharjo, selama periode 12 Desember 2025 sampai 17 Maret 2026. Pada
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Praktik Industri.

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna,sehingga kritik dan
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pihak.

Sukoharjo, 10 Juli 2026
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Ayudya Andara Putri
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