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RINGKASAN

PT Sri Rejeki Isman, Tbk beralamat di Jalan K.H. Samanhudi No. 88,
Jetis, Sukoharjo 57511, Jawa Tengah. . Pada awalnya, PT Sri Rejeki
Isman Tbk adalah perusahaan perdagangan tradisional di Pasar
Klewer, Kota Solo dengan nama UD. Sri Redjeki yang didirikan oleh
Bapak H.M Lukminto pada tanggal 22 Mei 1966. PT Sri Rejeki Isman,
Tbk. Departemen spinning 12 adalah salah satu unit produksidi PT Sri
Rejeki Isman, Tbk yang memproduksi benang Open end Cotton 100%.
Proses produksi benang dimulai dari bahan baku serat yang diurai
oleh mesin blowing. Setelah dari mesin blowing, serat disuapkan
melalui chutefeed ke mesin carding. Kemudian dari mesin carding,
sliver hasil mesin carding diproses pada mesin drawing. Sliver dari
mesin drawing finisher selanjutnya di proses pada mesin open end.
Praktek kerja lapangan merupakan salah satu program yang sudah
ditetapkan oleh kampus Akademi Komunitas Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo). Karena fungsinya mesin open end
membuat benang, tentunya benang yang dihasilkan harus memiliki
standar timbangan dan kualitas timbangan yang baik. Tujuan dari
pengamatan ini adalah Mengetahui faktor-faktor yang mempengaruhi
berat timbangan benang pada mesin OE, mengetahui bagaimana
faktor-faktor tersebut dapat mempengaruhi hasil timbangan benang
pada mesin OE. Hasil diagram fishbone menunjukan cara untuk
mengatasi faktor-faktor yang menyebabkan berat cheese tidak sesuai
standar dari mesin, material, manusia, dan lingkungan. Untuk faktor
mesin cara setting pada layar monitor dibutuhkan ketelitian
sedangkan pada material dibutuhkan variasi Ne yang lebih sedikit,
pada faktor lingkungan pengecekan oleh tenaga ahli sangat penting
untuk mengontrol RH dan suhu yang akan membuat kelancaran
proses di mesin open end. Faktor manusia sangat penting pada hasil
berat cheese mesin open end yang dimana sikap dalam bekerja dan
juga lama masa kerja sangat berpengaruh terhadap kelancaran
proses dimesin open end, maka dari itu diperlukan rasa tanggung
jawab dan waktu training yang sesuai standar. Maka dapat
disimpulkan bahwa faktor-faktor tersebut membuat berat cheese
menjadi jauh dari standar.
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