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KATA PENGANTAR  

 

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpah rahmat dan karunia-Nya sehingga 

dapat menyelesaikan laporan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Delta 

Dunia Tekstil II (PT DDT II) dengan baik dan lancar. Pembuatan dan penyusunan 

laporan PKL ini adalah syarat untuk memenuhi kegiatan perkuliahan yang harus 

ditempuh oleh mahasiswa program Diploma II dari kampus Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo). Laporan ini disusun 

berdasarkan data yang telah diperoleh selama melaksanakan pengamatan dan 

penelitian selama PKL. 

Kelancaran dan keberhasilan penyusunan laporan PKL ini tidak lepas dari 

dukungan dan bantuan dari berbagai pihak. Oleh karena itu pada kesempatan ini 

penulis ingin mengucapkan terima kasih kepada:  

1. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T., selaku Direktur AK-Tekstil Solo.  

2. Ibu Rita Istikowati, S.T., M.T., selaku Pembantu Direktur AK-Tekstil Solo. 

3. Bapak Dedy Harianto, S.T., M.T., selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang di AK-Tekstil Solo sekaligus dosen pembimbing kedua 

yang selalu memberikan bimbingan dan arahan kepada penulis sehingga 

penyusunan laporan PKL ini dapat terselesaikan. 

4. Bapak Ir. Mokh Afifuddin, S.T., M.T., Ph.D., IPM, selaku dosen pembimbing 

pertama yang memberikan bimbingan kepada penulis. 

5. Seluruh bapak dan ibu dosen yang telah memberikan ilmu kepada penulis. 

6. Bapak Arga selaku pembimbing PKL atas ilmu bimbingannya, QC, dan 

operator produksi PT DDT II membantu penulis selama PKL. 

7. Kedua orang tua yang selalu berjuang mengupayakan kehidupan terbaik 

untuk penulis, dukungan, doa, dan dorongan untuk tetap maju. Tidak kalah 

penting penulis sangat mengucapkan terima kasih kepada bapak Kerdiyanto 

selalu membiayai kuliah, penulis sangat termotivasi untuk hidup seperti beliau. 

8. Teruntuk kakak Armando Sebastian yang telah mendukung, mendoakan dan 

memberikan uang jajan agar penulis semangat dalam menyusun laporan PKL. 

9. Adik laki-laki Farel yang selalu membuat penulis termotivasi untuk terus bisa 

belajar menjadi sosok kakak yang dapat memberikan pengaruh positif serta 

berusaha menjadi panutannya di masa yang akan datang kelak. 
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10. Seluruh teman-teman saya yang tak kalah penting kehadirannya karena 

menemani, mendukung penulis dalam menyelesaikan penyusunan laporan 

PKL. 

11. Terakhir untuk penulis yaitu Sania Atikasari Kusumaningrum, terima kasih 

pada raga dan jiwa atas segala kerja keras, melawan keraguan, percaya 

bahwa dengan tekad serta semangatnya mampu bertahan melangkah sejauh 

ini meskipun jalannya tidak selalu mudah tetapi bangga pada diri saya sendiri. 

Kedepanya untuk raga yang tetap kuat, hati yang selalu tegar mari 

bekerjasama terus berkembang lagi menjadi pribadi yang lebih baik dari hari 

ke hari. Aku berdoa semoga langkah kecilmu selalu diperkuat, dikelilingi 

orang-orang baik dan hebat, serta mimpimu satu-persatu akan terjuwud amin. 

 

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih banyak kekurangan. Untuk itu penulis 

sangat mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun guna 

sempurnanya laporan. Penulis juga berharap laporan ini dapat memberi manfaat 

bagi semua pihak, penyusun laporan khususnya pada pembaca dan penulis 

selanjutnya yang ingin mengangkat permasalahan yang sama umumnya. 

 

Surakarta, Juli 2026 

 

 

 

 

Sania Atikasari Kusumaningrum 
NIM. 2401010 
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