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LAMPIRAN



Lampiran 1 Struktur Organisasi PT Mataram Tunggal Garment (2023)

Sumber: Personalia PT Mataram Tunggal Garment (2023)



Lampiran 2 Standar Operasional Prosedur (SOP) operator jahit yang ada di industri

SOP OPERATOR JAHIT

Siapkan alat kerja

Gunting harus diikat

Coba mesin sebelum dipakai

Potong benang mepet

Buang stiker ditempat yang disediakan

Cek jahitan sebelum di pass ke depan

Bersihkan mesin 3x sehari (pagi, siang, dan sore)
Cek jarum 2x dalam sehari (pagi dan siang)

Cek oli mesin setiap sore

VOO NOO A WNE

umber: Dokumentasi (2023)




Lampiran 3 SOP pemeliharaan mesin single needle

PT Mataram Tunggal

Standar operasional Departemen Sewing
prosedur (SOP)

Garment Pemeliharaan mesin Tgl. Berlaku -
single needle

1. | Pengertian Merawat dan memelihara mesin dengan baik dan benar

2. | Tujuan Agar mesin single needle dapat berfungsi dengan baik

3. | Kebijakan Sebagai pedoman pemeliharaan mesin di PT Mataram
Tunggal Garment, pelaksanaan pemeliharaan mesin single
needle harus mengikuti langkah-langkah yang tertera pada
SOP

4. | Definisi Mesin single needle merupakan mesin yang digunakan pada

saat proses penjahitan produk garmen, merupakan salah
satu penunjang utama dalam proses produksi

5. | Prosedur

1. Tahap Persiapan
a. Menyiapkan kartu kontrol pemeliharaan mesin
b. Menyiapkan alat yang digunakan dalam proses
pemeliharaan mesin

2. Pelaksanaan Pemeliharaan

a. Pengecekan kelengkapan mesin single needle (needle,
feed dog, dan presser foot)

b. Bersihkan bagian luar mesin single needle dengan kain
(meja mesin, mesin, dan tiang mesin untuk benang)

c. Bersihkan bagian pada mesin single needle yang
langsung bersentuhan dengan produk garmen (feed
dog, presser foot, dan jarum)

d. Angkat mesin untuk mengecek kebersihan pada bak
minyak (adakah yang harus dibersihkan)

e. Cek minyak pada mesin single needle apakah perlu
ditambahkan, diganti atau tidak lau tutup kembali

f. Menghidupkan mesin

g. Pengecekan bagian alat dan fungsi komponen (cek
jarum, feed dog, presser foot, panel display, bobbin
winder, alur benang, tiang benang, tempat benang,
tegangan benang atas dan bawah, pengatur sticht per
inch (SPI), kabel mesin, tuas lutut, dan pedal/injakan
kaki)

h. Pengukuran aspek penjahitan sesuai standar yang ada

3. Pengoptimalan
a. Pembersihaan pada mesin yang dilakukan setiap 3 kali
dalam sehari

Sumber: Analisis pribadi (2024)




Lampiran 4 Kartu peringatan pemeliharaan mesin

Perhatian

Sumber: Analisis pribadi (2024)



Lampiran 5 Kartu kontrol & service mesin yang ada di PT Mataram Tunggal Garment

TANGGAL POIN CEK PAGI SIANG SORE | PARAF

Cek mesin berkarat

Cek mesin berminyak

Kebersihan mesin

Cek mesin berkarat

Cek mesin berminyak

Kebersihan mesin

Dst.

Sumber: Dokumentasi (2024)



Lampiran 6 Kartu kontrol mesin single needle

Daily Maintenance Cheklist
Bulan/Month

CHEKLIST PEMELIHARAAN MESIN HARIAN OPERATOR

No Bagian Mesin Kegiatan 2 |3 10 |11 (12 |13 |14 |15 | dst.
1. Kepala, kaki, meja mesin Pembersihan
2. Bak ol Pembersihan
3. | Area looper atau rotary Pembersihan
4. Roda mesin Pembersihan
5. Instalasi kabel Pembersihan
6. Pengaman jarum Pembersihan
7. Pulley guard & Cover | Pembersihan
Ventbelt

NIK OPERATOR

Weekly Maintenance Cheklist
Bulan/Month

No Bagian Mesin Kegiatan h/zllng%u
1. Kondisi fisik kabel Pengecekan
2. | Ol Pengecekan
3. Pengaman jarum Pengecekan
4, Kaca pengaman Pengecekan

NIK OPERATOR

CHEKLIST PEMELIHARAAN MESIN MINGGUAN OPERATOR




CHEKLIST PEMELIHARAAN MESIN BULANAN OPERATOR

Monthly Maintenance Cheklist

Bulan/Month
No Bagian Mesin Kegiatan 10 |11 (12 |13 |14 |15 | dst.
1. | Tiang benang Pengecekan
2. | Kepala mesin Pengecekan
3. | Meja mesin Pengecekan

NIK OPERATOR

Sumber: Analisis pribadi (2024)




