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Lampiran 1. Wawancara Dengan Narasumber 

 

Wawancara 1 
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Pewawancara : Ahmad Santoso (mahasiswa PKL) 

Responden : Bu Perty (Leader Line D8) 

Tempat : Line D8 

Waktu  : 7 Mei 2024 pada jam 10.00  wib 

Topik  : Intensitas penggantian jarum pada mesin single nedle lock stitch 

Dialog atau percakapan, 

Pewawancara : Sebelumnya sudah meminta ijin dan menjelasakan tujuan dari 

wawancara. “Untuk mesin single nedle lock stitch di line D8, kira – kira 

dalam sehari bisa ganti sampai berapa jarum bu?” 

Responden : “Tergantung mas, tapi rata – rata tiga kali dalam sehari.” 

Pewawancara : “Indikasi apa yang menjadi acuan untuk dilakukannya penggantian 

jarum?” 

Responden : “Kalau ujung jarum sudah tumpul akan segera diganti.” 

Pewawancara : “Siapa yang melakukan penggantian jarum, bu?” 

Responden : “Operator.” 

Pewawancara : “Baik, saya kira cukup bu. Sekian dan terima kasih.” 

 

Wawancara 2 

Pewawancara : Ahmad Santoso (mahasiswa PKL) 

Responden : Pak Riyanto (Supervisor mekanik produksi 1) 

Tempat  : Line produksi 

Waktu : 21 Mei 2024 pada jam 08.00 wib 

Topik : Perbaikan rotary pada mesin single nedle lock stitch 

Dialog atau Percakapan, 

Pewawancara  : Sebelumnya sudah meminta ijin dan menjelasakan tujuan dari 

wawancara. ”Untuk kasus kegagalan fungsi dari rotary pada mesin 

single nedle lock stitch apakah dapat dilakukan perbaikan, pak?” 

Responden : “Tentu sangat bisa mas, apalagi kalau langsung dilakukan pergantian 

dengan yang baru akan memakan biaya lebih.” 

Pewawancara  : “Untuk kasus ujung rotary yang sudah aus, bagaimana cara 

perbaikannya pak?” 
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Responden : “Nah, pertanyaan yang bagus. Untuk kasus tersebut maka akan 

dilakukan pengamplasan dan penghalusan pada ujung rotary 

menggunakan amplas kasar dan kain. Namun perbaikan tidak 

selamanya terus dilakukan ada kalanya jika kondisi sudah terlalu 

tumpul akan dilakukan penggantian rotary.” 

Pewawancara : “Baik, saya kira cukup sekian dan terima kasih.” 

 

Wawancara 3 

Pewawancara : Ahmad Santoso (mahasiswa PKL) 

Responden : Pak Kristianto (Supervisor mekanik produksi 2) 

Tempat  : Kantor mekanik 

Waktu : 30 Mei 2024 pada jam 07.30 wib 

Topik : Pemeliharaan mesin sewing 

Dialog atau Percakapan, 

Pewawancara : Sebelumnya sudah meminta ijin dan menjelasakan tujuan dari 

wawancara. “Apa yang dilakukan mekanik untuk melakukan 

pemeliharaan terhadap mesin sewing, pak?” 

Responden : “Baik, untuk  melakukan pemeliharaan mesin mekanik PT Liebra 

Permana menerapkan sistem preventive maintenance, yatiu 

melakukan perawatan secara berkala untuk mengurangi resiko 

kerusakan atau kegagalan fungsi saat proses produksi berjalan.” 

Pewawancara : “Kalau boleh tahu seperti apa dan bagaimana sistem preventive 

maintenance dijalankan, pak?” 

Responden : “ Jadi pada setiap mesin akan dipasang sebuah kartu perawatan yang 

berisikan jadwal dan bagian mana saja yang harus dilakukan 

perawatan.” 

Pewawancara : “Siapa saja yang melakukan perawatan mesin, pak?” 

Responden : “Mekanik produksi, mekanik gudang, mekanik NPI (new product 

introduce) dan mekanik training center. 

Pewawancara : “Baik, saya kira cukup sekian dan terima kasih.” 

 

Lampiran 2. Gambar Flowchart Perencanaan Produksi 
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Sumber: PT Liebra Permana Wonogiri 

 

Lampiran 3. Gambar Tata Letak Mesin Line D8 Produksi Style XXX 

Sumber: Data Pribadi, Juni 2024 
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